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Hoofdstuk 1: Veiligheid en inktgebruik

Hieronder staat een overzicht van veiligheidssymbolen en de betekenis ervan die in de hele handleiding gehanteerd worden. Let op deze
symbolen wanneer u ze in de handleiding tegenkomt.

Draag een veiligheidsbril tijdens het uitvoeren van de betreffende procedure!

Voorzichtig of Waarschuwing! Betekent de kans op persoonlijk letsel en/of schade aan de apparatuur.

Voorzichtig of Waarschuwing! Betekent de kans op persoonlijke letsel en/of schade aan apparatuur vanwege het gevaar van elektra.

OPMERKING: (Wordt gevolgd door een korte opmerking of uitleg.)

VOORZICHTIG: De SMART-IDS (inkttoevoersysteem) bevat een gevaarlijke spanning (115/230VAC). Haal de stekker uit het stopcontact voordat: 
• het uitvoeren van preventief onderhoud;
• het uitvoeren van reparatiewerkzaamheden aan het apparaat;
• servicewerkzaamheden aan de apparatuur.
ESD-bescherming dient te worden gedragen tijdens werkzaamheden aan IC-kaarten in de apparatuur. 
Plaats na het voltooien van de servicewerkzaamheden alle beschermingsonderdelen, zoals massakabels en beschermkappen terug voordat u
de apparatuur weer in gebruik neemt.

Het is uiterst belangrijk om: 
• gemorste vloeistoffen meteen met de juiste conditioner te verwijderen en alle afval volgens de lokale en nationale wetgeving in te leveren om

op de juiste manier verwerkt te worden.
• Draag een veiligheidsbril en veiligheidskleding, waaronder handschoenen, wanneer u met inkt en conditioners aan het werk gaat.
• Bewaar inkt en conditioners volgens de aanbevolen omstandigheden die op het veiligheidsgegevensblad (SDS voor Safety Data Sheet)

vermeld staan.

De service mag alleen door getraind of ITW-personeel worden uitgevoerd.

!

!
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Hoofdstuk 2: Snelstart
De afbeelding rechts illustreert een reguliere installatie met een controller en een printkop. (kabels en inktlijnen staan niet afgebeeld.)

Onderdelen van het systeem:
• Set bevestigingsbeugels (onderdeel 1)
• Printkop (onderdeel 2)
• SMART-IDS (onderdeel 3)
• IJ4000-HMI-controller (onderdeel 4)
• Stroomkabel (niet afgebeeld)
• Seriële kabel (niet afgebeeld)
• Slangen (niet afgebeeld)
• Software (niet afgebeeld)
(inkt is niet inbegrepen.)

OPMERKING: Zie de beperkingen in
"Beperkingen slangen - Verticaal" op pagina 13.

REGULIERE INSTALLATIE

4

3

12
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Stap 1: De bevestigingsbeugels aan de transportband bevestigen

OPMERKING: Bevestig de bevestigingsbeugels op een zo gelijk mogelijke hoogte.

 

PRINTKOP 
TRANSPORTBANDMONTAGE
(5765-246 voor 384E printkop)
(5765-253 voor 768E printkop)

HMI-CONTROLLER/
SMART-IDS MONTAGE

(5765-250) OPTIONELE 
T-STANDAARD 

(5765-249)
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Stap 2: Monteer de printkop op de bevestigingsbeugels

MONTAGE VAN ROL/
TERUGTREKBEUGEL 

VOOR 384E PRINTKOP
(5765-246)

ENKELPOLIGE 
VLOERMONTAGE

(5760-355)

DE TERUGTREKBEUGEL 
KAN AAN BEIDE KANTEN 

VAN DE PRINTKOP 
GEMONTEERD WORDEN

MONTAGE VAN ROL/
TERUGTREKBEUGEL 

VOOR 768E PRINTKOP
(5765-253)
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Printkop Montagelimieten

Printkopkanteling

Maximale printkopkanteling:
• Kanteling rechtsom: 5°
• Kanteling linksom: 5°

OPMERKING: Kantelhoeken staan vermeld
wanneer kijkend naar de achterkant van de
printkop. De kanteling van voor naar achter
dient minder te zijn dan + 1,5°, zoals
aangegeven op de digitale LED-waterpas achter
aan de bovenkant van de printkop.

AB

50,8 mm [2 in] VASTE
TEKENHOOGTE

768E PRINTKOP

27,2 mm [1,07 in] TOT LAAGSTE OPENING

101,6 mm [4 in] VASTE
TEKENHOOGTE

CD

ABC
22,9 mm [0,90 in] TOT LAAGSTE OPENING

384E PRINTKOP

± 5° MAXIMAAL

± 5° MAXIMAAL
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Stap 3: Stel de printkop op het substraat af
Gebruik de beugelhandgreep om de printkop verticaal af 
te stellen.

Draai de stelknoppen op de terugtrekbeugel los om de printkop van het substraat af of naar het substraat toe te schuiven.

BEUGELHANDGREEP

VERTICALE
AFSTELLING

STELKNOPPEN

3 mm [0,1 in] 
RUIMTE 

AANBEVOLEN

HORIZONTALE 
AANPASSING
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Stap 4: Installeer SMART-IDS

SMART-IDS

OPTIONELE 
VLOERMONTAGE
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Beperkingen slangen - Verticaal
Beste praktijken

SMART-IDS

1.5m (5ft)
(Raadpleeg de fab-
riek indien langer)

HMI

Alternatieve configuraties

Transport-
band

SMART-IDS

1m (3ft)

1m (3ft)SMART-IDS

HMI
SMART-IDS

HMI

• Installeer de Smart-IDS onder de 
hoogte van de printkoppen.

• Maak geen servicelussen of slang-
wikkels.

• Beperk de lengte van de slangen tot 
een minimum door ze op lengte te 
knippen.

Transport-
band

Transport-
band
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Beperkingen slangen - Horizontaal

12,2m (40ft)
Maximale totale lengte van slangen

1 Printkop

2 Printkoppen

6,1m (20ft)
Maximale totale lengte van slangen

768E Printkop: 384E Printkop:

1 Printkop

15,2m (50ft)
Maximale totale 
lengte van slan-

2 Printkoppen

9,1m (30ft)
Maximale totale 

lengte van slangen

3 of 4 Printkoppen

4,6m (15ft)
Maximale totale 

lengte van slangen

SMART-IDS

SMART-IDS

SMART-IDS

SMART-IDS

SMART-IDS
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Stap 5: Installeer de IJ4000-HMI-controller

CONTROLLER
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Stap 6: Aansluiten van de elektrakabels
Alle kabels van de controller moeten geleid worden
door de kabelklem met trekontlasting in de onderkant
van de SMART-IDS. 

1. Zie nevenstaand diagram voor de specifieke
routering van de elektrische kabels. 

2. Verbind alle kabels met de overeenkomstige
stopcontacten. (Zie de volgende pagina voor de
interne SMART-IDS- connectiviteit.)

3. Routeer en verbind de kabels met de onderdelen
van de transportband (printkoppen, codeereenheid,
fotocel).

4. De standaard systeemverbindingen worden binnen
in de SMART-IDS uitgevoerd. (Zie de volgende
pagina.)

OPMERKING: Het wordt aanbevolen dat de Taak 1
Printkop het dichtste bij de IJ4000-HMI is.

5. Steek de SMART-IDS in het overeenkomstige
stopcontact van de hoofdstroomvoorziening.

OPMERKING: Zorg dat de SMART-IDS is uitgescha-
keld. Deze zal worden ingeschakeld als onderdeel van
de ontluchtingsprocedure van de inktleiding.

SMART-IDS

PRODUCTRICHTING

IJ4000-HMI

TRANSPORTBAND

CODEEREENHEID

PRINTKOPKABELS

PR
IN

TK
O

P

KABELKLEM MET 
TREKONTLASTING

OPTIONELE 
WAARSCHU-
WINGSTEKENSTROOMKABEL

FOTOSENSOR

PR
IN

TK
O

P

PR
IN

TK
O

P

PR
IN

TK
O

P

PRINTKOP-
KABEL

OPMERKING: 
Verbind de IDS direct 

met de upstream 
printkop.
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SMART-IDS

INGEBOUWDE KAARTEN

I/O-KABEL VANAF 
SMART-IDS 

KABEL 
CODEEREENHEID / 

FOTOSENSOR

KABEL FOTOSENSOR / 
CODEEREENHEID

TAAK 2-INTERFACE
KAARTVERBINDINGEN

TAAK 1-INTERFACE
KAARTVERBINDINGEN

PRINTKOP 
KABEL

STROOM 
KABEL

* STANDAARD SYSTEEMVERBINDINGEN 
(zie bijlage A voor informatie)

COM1 *

ETHERNET / HMI *

COM2 *

USB / BACKUP BESTAND & 
TOEGANG OVERDRACHT

OPTIONEEL I/O-PANEEL

OPMERKING: Bij veel toepassingen kun-
nen de Fotocel en de Codeereenheid wor-

den gedeeld tussen Taak 1 en Taak 2
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Stap 7: Monteer de slangen

OPMERKING: Sluit geen slangen op dit
systeem aan voordat de mechanische
montage voltooid is.

1. Verwijder alle ventilatiedoppen en
installeer het meegeleverde filter
nadat de montage van alle mechani-
sche onderdelen voor de SMART-IDS
en de printkoppen voltooid zijn. 

2. Routeer alle inkt- en vacüumleidin-
gen en verbind de leidingen op de
SMART-IDS.Raadpleeg het schema
rechts voor de reguliere aansluitin-
gen van de leidingen op de printkop.

OPMERKING: Verbind de leidingen nu
niet met de printkoppen.

4,6mm [15ft] MAX

VACUÜM

INKT

TRANSPORT-
BAND

PR
IN

TK
O

P
PR

IN
TK

O
P

T-FITTING
(2460-120)

SLUIT NOG NIET OP 
PRINTKOP AAN

SLUIT NOG NIET OP 
PRINTKOP AAN

INKTBEVESTI-
GING
(5361-329)

SMART-IDS

INKT

VACUÜM

FILTER

VERWIJDER EN 
BEWAAR DOP

VERWIJDER EN
BEWAAR ALLE 3

DE DOPPEN

VACUÜM
BEVESTIGING
(5765-721)

VENTILATIE
VACUÜMPOORT

INKTUIT-
GANG

Y-FITTING
(5765-717)

RECHT-
FITTING
(5765-719)

FILTER
(5765-713)

VACUÜM
BEVESTIGING
(5765-721)
Wordt alleen 
gebruikt om 
inktlijnen voor 
te vullen.

CONTROLEKLEP
(5765-720)

CAUTION
REMOVE

INSTALL

FILTER

CAP

RED

ONJUIST

JUIST
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Stap 8: De inktleidingen vullen

VOORZICHTIG: 
• Zorg ervoor dat alle ventilatiedoppen, zowel boven als onder, van de printkop(pen) en de SMART-IDS

verwijderd zijn.
• Zorg ervoor dat er geen slangen of leidingen op de printkoppen aangesloten zijn.

1. Verwijder de folieverzegeling van het inktflesje en monteer het flesje in het reservoir van de
SMART-IDS. Reinig en bewaar de dop van het reservoir.

OPMERKING: Meng nooit verschillende soorten inkt omdat ze niet mengbaar zijn. Dit leidt tot
onherstelbare schade aan de binnenkant.

2. Zet de SMART-IDS aan.
3. Sluit de inkttoevoer bij de printkop die het dichtst bij de SMART-IDS in de buurt is en de

vacuümfittingen aan om een lus te vormen.
4. De vacuümprocedure van de SMART-IDS wordt gestart zodra de printkoppen op temperatuur

komen.
5. Verbreek de lus zodra de inkt door de aangesloten fittingen loopt. Veeg beide connectoren af.
6. Snijd de vacuümleiding fitting (5765-721) af die op de vorige pagina in rood is aangegeven.

Verwijder de plug van de vacuümkop van de printkop en duw het uiteinde van de onbewerkte
slang in de vacuümkop van de printkop.

OPMERKING: Het is uiterst belangrijk dat alle lucht uit de leidingen wordt gepurgeerd voordat deze achterop de printkoppen worden aangeslo-
ten.

7. Vorm een lus voor de volgende printkop die het dichtste bij is. Als de vacuümprocedure nog steeds actief is, laat inkt dan door de lus lopen.
Volg de stappen 5 en 6.

8. Als de vacuümprocedure stopt en de inktleidingen gevuld moeten worden, vorm dan een fittingenlus bij de volgende printkop en houd na het
indrukken ervan de knop ACS/Prime op de achterkant van de printkop gedurende vijf (5) seconden ingedrukt. Hierdoor start een PRIME-
procedure. Volg de stappen 5 en 6.

9. Vul de overige inkttoevoerleidingen via bovenstaande stappen.
10. Zorg dat de printkoppen waterpas zijn en bevestig de kabels en slangleidingen aan de hand van de diagrammen op de volgende pagina.

CAUTION
REMOVE

INSTALL

FILTER

CAP

RED

 

 

INKT SNELONT-
KOPPELING

VACUÜM SNEL-
ONTKOPPELING

AANGESLOTEN

!
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Bevestig dat de printkop(pen) waterpas zijn. Het groene ledlampje geeft aan dat de kop(pen) waterpas is/zijn. (384E printkop is afgebeeld.)

WANNEER HET BOVENSTE 
LEDLAMPJE ROOD IS, DAN 
WIJST DE PRINTKOP TE 
VER OMHOOG

WANNEER HET MIDDELSTE 
LEDLAMPJE GROEN IS, DAN 
IS DE PRINTKOP KLAAR OM 
AF TE DRUKKEN

WANNEER HET ONDERSTE 
LEDLAMPJE ROOD IS, DAN 
WIJST DE PRINTKOP TE 
VER OMLAAG

 

IN DE SETS MET 
BEVESTIGINGSBEUGELS ZIJN 
KABELBINDERMONTAGES 
INBEGREPEN

PLAATS DE KABELBINDERMONTAGE 
IN DE STAND EN DRAAI 90°. PLAATS 
DE KABELBINDERS IN DE MONTAGES.

VORM EEN SERVICELUS 
VAN MINIMAAL 8" VOOR 
LEIDINGEN EN KABEL.
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Stap 9: De printkop primen en de printkwaliteit testen

1. Zorg dat de doppen en stekkers (ontluchting-, vacüum- en inktinlaat) aan de 
achterkant van de printkop verwijderd zijn en bewaard (zie diagram).

2. Plaats de geprimede inktleiding en vacuumleiding in de achterzijde van de 
printkop.

3. Zorg ervoor dat alle printkoppen op bedrijfstemperatuur zijn.
4. Zorg dat de transportdop geplaatst is voor priming.

OPMERKING: Afdrukken is uitgeschakeld totdat de printkop volledig op temperatuur 
is. Wacht tot op de achterkant van de printkop het ledlampje "OP TEMPERATUUR" 
LED brandt voordat testafdrukken gemaakt worden.

5. Druk op de Prime-knop aan de achterzijde van de printkop en houd hem ingedrukt 
totdat het SMART-IDS-lampje één keer knippert. Herhaal deze stap nogmaals.

6. Verwijder de transportdop (zie het diagram) en bewaar deze aan de zijde van de 
768E printkop of bovenop de 384E printkop.

OPMERKING: Gebruik geen pluisvrije doeken in het afdrukkanaal; gebruik in plaats daarvan schuimstaafjes

7. Veeg met behulp van een wattenstaafje het gatplaatje af in 
neerwaartse verticale richting.

8. Prime de printkop door snel één keer op de knop te drukken 
(ACS).

9. Het afdrukken kan worden getest door langzaam een blad 
papier langs de voorzijde van de printkop te laten gaan, 
nadat u op All Channel Print-knop (Alle kanalen printen) hebt 
gedrukt. Gedurende 3 seconden wordt er een degelijke 
afbeelding afgedrukt.

10. Als de 384E test 50,8 mm (2 in) groot is zonder 
tussenruimtes, dan is de printkop klaar voor gebruik.
Als de 768E test 101,6 mm (4 in) groot is zonder 
tussenruimtes, dan is de printkop klaar voor gebruik.

VERWIJDER EN
BEWAAR DE WITTE

INLAATPLUG VAN
DE INKT

LAAT HET RODE
VENTILATIEFILTER

ONGEMOEID

VENTILATIEDOP
VERWIJDEREN

VERWIJDER EN
BEWAAR PLUG

384E PRINTKOP
(zie volgende pagina voor 768E printkop)

AT TEMPERATURE LIGHT
IS ILLUMINATED

VERWARMER AAN

ALL CHANNEL 
PRINT-KNOP

ACS / PRIME-
KNOP
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DRUK DE TRANSPORTDOP 
BOVEN OP DE PRINTKOP

TABS 

DUIMSCHROEVEN

BEWAREN VAN DE 
TRANSPORTDEKSEL
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Ontbrekende afdruk
1. Houd een lichtkleurige, absorberende handdoek onder de voorkant van de printkop om mogelijk uitstromend inkt op te vangen. De

lichtkleurige handdoek zal het licht weerspiegelen, waardoor de voorkant van de printkop beter zichtbaar is.
2. Houd na het indrukken van de knop ACS/Prime de knop vijf (5) seconden lang ingedrukt totdat de SMART-IDS-zwaailamp één keer knippert.

Kijk hoe de 1-seconde inkt uit de printkop stroomt.
3. Controleer of er zeer kleine luchtbelletjes uit de bovenkant van de printkop stromen en op de voorkant terechtkomen. Herhaal de stappen 1 t/

m 3 als er luchtbelletjes zichtbaar zijn.
4. Voer een ACS-cyclus uit, en veeg dan voorzichtig met een blad papier langs de voorzijde van de printkop, terwijl u de All Channel Print-knop

aan de achterzijde van de printkop ingedrukt houdt.
5. Als er nog afdrukken ontbreken nadat alle luchtbellen zijn gepurgeerd, plaats dan de dop opnieuw op de printkop, voer verschillende Prime-

cycli uit, neem de dop af en herhaal de ACS-cycli.
6. Herhaal bovenstaande stappen, indien nodig.

768E PRINTKOP

VERWARMER AAN HET LAMPJE OP 
TEMPERATUUR 
BRANDT

VERWIJDER EN BEWAAR
DE WITTE INLAATPLUG

VAN DE INKT

LAAT HET RODE
VENTILATIEFILTER

ONGEMOEID

VERWIJDER EN
BEWAAR PLUG

ACS / PRIME-
KNOP

ALL CHANNEL 
PRINT-KNOP

VENTILATIEDOP
VERWIJDEREN



 IJ4000 Impulse Jet Hoofdstuk 2: Snelstart

5765-018-D Bedieningshandleiding Versie J Pagina  24 

Stap 10: Monteer de fotosensor en de codeereenheid
Fotosensor
1. Plaats de fotosensor (5760-383)

stroomopwaarts ten opzichte van de eerste
printkop. De maximale montageafstand is
685,9 mm [27 in] vanaf de fotocel tot de
printkop.

2. Zie het instructieblad voor de calibratie die bij
de fotosensor wordt geleverd.

3. Om de calibratie te testen, zie de
"Gevoeligheidstest van de fotosensor" op
pagina 41 van deze handleiding.

Codeereenheid
De codeereenheid gebruikt een wiel dat tegen de transportbandlijn rolt om de
snelheid te meten. Het verstuurt een signaal naar de controller, die aanpassingen
aanbrengt voor gemelde wijzigingen in de lijnsnelheid.
Het is nodig om de codeereenheid meteen naast de printkoppen te monteren. Het is
belangrijker om deze te plaatsen waar het de snelheid van de transport nauwkeurig
kan meten. Monteer het in contact met de transportband, of met een wiel of roller die
met dezelfde snelheid draait als de transportband. 
De montagebeugel van de codeereenheid is verend. Pas de stelring van de veer
aan om ervoor te zorgen dat de codeereenheid stabiel contact met de transportband
houdt.

VOORZICHTIG: Zet niet een te grote belasting vooraf op het codeerwiel tegen het
oppervlak van de transportband. Een radiale kracht van meer dan 18,14 kg zal de
gebruiksduur van de kogellagers verminderen. 

Bevestigingsbeugels TransportbandPrintkop

Transportband

Codeereenheid
Wiel van 

Veer
codeereenheid
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Stap 11: Configureer de printkop via de controller

OPMERKING: Het wordt aanbevolen dat er geen melding aan het afdrukken is wanneer de printkop opnieuw wordt ingesteld. Als de
waarschuwingsmelding ("Het wijzigen van de printkopinstelling tijdens het afdrukken kan afdrukproblemen veroorzaken. Doorgaan?") verschijnt,
klik dan op Nee en annuleer de installatie. Keer terug naar het meldingenscherm en annuleer de afdrukmelding voordat u verder gaat.

1. Selecteer de menuoptie Meer en selecteer daarna Taakinstellingen, 
2. Tik op de knop Installatieprogramma. 
3. Tik op het veld die de richting van het product weerspiegelt wanneer het

product over de transportband verplaatst wordt (staand gezien vanaf de
IJ4000-HMI of Taak 1 printkop).

4. Tik op de pijlen omhoog/omlaag om het aantal printkoppen aan elke kant
van de transportband in te stellen.

5. Tik op de knop Volgende>.
6. Tik op de eerste printkop in de doorgeluste ketting. (Deze stap wordt

overgeslagen als er maar één printkop is.)

OPMERKINGEN: 
• De eerste printkop in de doorgeluste ketting dient de bovenste printkop in het systeem te zijn, aangezien deze de bovenste regel van de

gegevens afdrukt en de eerste zal zijn die een melding geeft om gegevens in te vullen.
• De procedure kan te allen tijde afgebroken worden door op de toets "Annuleren" of op de Escape"-toets te drukken zonder de huidige

printkopinstellingen te wijzigen.
• Herhaal de stappen hierboven voor Taak 2.
• Elke taak kan tot twee (2) IJ384E of één (1) IJ768E printkop(pen) activeren.

1 2

3 4

5

6
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7. Selecteer het type printkop in het vervolgkeuzemenu. 
8. Vul de afstand tussen de fotosensor en de verticale

middenlijn van de printkop in. Na het instellen van de
afdruk kan dit nog verfijnder afgesteld moeten
worden. De maximale sensorafwijking voor de
IJ384E printkop is 685,8 mm (27 in). Als de
fotosensor gemonteerd is met behulp van een
printkopbeugel, dan is de afwijking 53,3 mm (2,1 in).

9. Selecteer het tabblad Codeereenheid en tik op het
pictogram Externe codeereenheid.

10. Vul de snelheid in na het selecteren van de
codeereenheid.

11. Selecteer het tabblad Printkoppen en tik op de
volgende printkop om deze te markeren en de
installatie te vervolgen.

12. Tik op de knop OK. De printkop is nu ingesteld. 

Tik op het scherm op een willekeurige printkop om de instellingen voor die printkop te bekijken of te wijzigen. Tik op de knop Installatie printkop
opnieuw uitvoeren om de installatieprocedure opnieuw uit te voeren met de nieuwe instellingen als standaard. Tik op OK om naar het
Hoofdscherm terug te keren.

Wanneer de 
printkop 384 of 768 
geselecteerd wordt, 
wordt het type inkt 
automatisch 
ingesteld op 
Scantrue II.

7

8

9 11

12

10
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Stap 12: Creëer een melding

OPMERKING: Meer informatie over meldingen staan in
de IJ4000-HMI Bedieningshandleiding (5765-384).

Selecteer op het Hoofdscherm de knop Meldingen en
selecteer de knop Nieuw.

Creëer een melding en sla deze op. Verlaat vervolgens de meldingenbewerker.
Weergavegebied van de melding

Productkant

Snel opslaan

Productinstallatie

Menu

Cursor/veldcoördinaten

Schermtoetsenbord

Streepjescodes

Tekst

Tijdcode

Tellingcode

Logo

Zoomen

Veldeigenschappen

Lettertypekeuze

Liniaal

Variabelenveld

Knop Verwijderen

Meldinginformatie

Lijnveld

Cursor

Knop Volgende veld

Datumcode
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Stap 13: Druk een melding af
1. Druk op het Hoofdscherm op de knop Afdrukken.

2. Selecteer de gewenste melding om af te drukken en druk op de knop
Afdrukken.

3. De melding wordt afgedrukt bij het activeren van
de volgende fotosensor.

AFDRUKKEN
KNOP

RODE AFSPEELINDICATOR = 
NIET KLAAR OM AF TE 
DRUKKEN

GROENE PAUZE-INDICATOR = 
KLAAR OM AF TE DRUKKEN
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Hoofdstuk 3: Onderhoud en stilstand
Hierna volgen de aanbevolen onderhoudsprocedures om het afdrukken van het IJ4000 Impulse Jet system schoon en efficiënt te houden.

Systeemonderhoud
Intermitterend (indien nodig):
1. Zorg dat de fotosensor schoon is en geen vuil bevat.
2. Zorg ervoor dat de O-ringen op het wiel van de decodeereenheid aanwezig en niet versleten zijn.
3. Zorg ervoor dat de bouten en moeren die de bevestigingsbeugels op hun plaats houden, stevig vastzitten.
Jaarlijks:
Vervang de O-ringen van de decodeereenheid (5765-206).
Kalibreer het aanraakscherm opnieuw.

Onderhoud aan de printkop
Dagelijks / Opstarten bij het starten van de werkdienst / Periodiek

Draag een veiligheidsbril tijdens het werken met industriële inktsoorten of oplossingen!

De meeste degradatie van de printkwaliteit ontstaat door excessief vuil dat zich afzet op de gatplaat van de printkop waardoor de
stroom van de inktdruppels wordt belemmerd. Voor het beste preventieve onderhoud kan het volgende worden gedaan:

1. Verwijder al het excessieve vuil (kartonstof, lijmdraden enz.) op en rondom de voorzijde van de printkop met behulp van een reinigingsspuit-
bus n-Propanol (5760-695) en een schone vezelvrije doek (6600-171), en veeg de voorplaat en de behuizing af. Als er zich vuil heeft afgezet
op de behuizing en aan de achterzijde van de printkop, maak deze dan ook schoon.

OPMERKING: SPUIT GEEN n-Propanol RECHTSTREEKS OP DE PRINTKOP OF ERGENS IN DE BUURT VAN DE GATPLAAT.!
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2. Veeg tijdens een ACS-cyclus (Automatisch Reinigingssy-
steem) met een wattenstaafje (5760-832) over de gat-
plaat van boven naar beneden in verticale richting, terwijl
de inkt stroomt. De ACS-knop bevindt zich aan de achter-
zijde van de printkop. GEBRUIK NIET rechtstreeks n-
Propanol op de gatplaat.

3. Druk nogmaals op de ACS-knop om te zorgen dat het
kanaal wordt geprimed, maar deze keer hem niet afve-
gen.

4. Veeg de voorplaat af met een schone vezelvrije doek om
overtollige inkt te verwijderen.

Stilstanden van 1 week tot 3 maanden
Afsluiten:
1. Ontkoppel SMART-IDS van de netvoeding.
2. Sproei het juiste reinigingsmiddel op een pluisvrije doek en veeg, voordat u de transportdop plaatst, lichtjes de voorkant van de printkop af

om vuildeeltjes te verwijderen.
3. Plaats de transportdop aan de voorzijde van de printkop, en plaats de ventilatiedop aan de achterzijde van de printkop.

Opstarten:
Volg de instructies in "Stap 9: De printkop primen en de printkwaliteit testen" op pagina 21.

ACS / PRIME-
KNOP

NAAR 
BENEDEN 

ZWABBEREN

TABS 

VENTILATIE-
DOP

DUIM-
SCHROEVEN

TRANSPORTDOP 
BEWARENTRANSPORTDOP 

BEWAREN
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Stilstanden van 3 maanden of langer
1. Volg de aanbevelingen voor buitenbedrijfsstellingen van 1 week tot 3 maanden (zie hierboven).
2. Aanbevolen wordt om het printkopsysteem met een ScanTrue Flush-oplossing te spoelen. De ScanTrue Flush-oplossing kan in de printkop

en de SMART-IDS achterblijven tijdens de opslagperiode. (Zie voor onderdeelnummers “"Verbruiksmaterialen" op pagina 77). Volg de
instructies in document 5760891N. De spoeloplossing kan één jaar lang in de printkop blijven vanaf de datum van spoelen.

ACS - Automatic Cleaning System

OPMERKING: Als de zwaailamp op de SMART-IDS op welke manier dan ook brandt of knippert, dan zal het ACS niet geactiveerd worden. Zorg
ervoor dat alle inktfouten hersteld worden voordat de ACS-procedure gestart wordt.

De ACS is een hulpmiddel van onschatbare waarde voor het routinematig reinigen van loszittend vuil op de voorkant van de printmotor.
Onderstaande afbeeldingen demonstreren het afdrukken vóór en na het uitvoeren van de ACS-procedure.

BEFORE ACS AFTER ACS
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De ACS-functie kan op drie manieren worden uitgevoerd.

1. Handmatig, vanuit de achterzijde van de printkop: Druk op de ACS/Prime-knop en houd hem 1/2 tot 1 seconde ingedrukt. De ACS-cyclus
start nu.

2. Handmatig, vanuit het bedieningsscherm voor het
purgeren: 
•Tik op het hoofdscherm van de IJ4000 op de
menuknop Meer om het menu Meer te openen.
•Tik op de knop Purge om het scherm Reinigen te
openen.
•Selecteer de printkop die gereinigd moet worden door
op de betreffende printkop te tikken.
•Tik op de knop Printkop reinigen om de
geselecteerde printkop te reinigen.

Verifieer na het schoonmaken van een printkop dat alle
kanalen goed printen. Dit doet u door de All Channel
Print-knop aan de achterzijde van de printkop in te
drukken. Veeg een blad papier of ander materiaal langs
de voorzijde van de printkop terwijl de kop gepurgeerd
wordt. Elke keer dat de All Channel Print-knop wordt
ingedrukt, purgeert de printkop gedurende 3 seconden.

3. Automatisch, vanuit het Autoclean-menu van de
bediening: De J4000 kan worden geprogrammeerd om
automatisch de printkoppen te reinigen gedurende
regelmatige buitenbedrijfsstellingen in het
productieschema, met verlengingen van 30 minuten, of
op wekelijkse basis.

MEER-MENU 
KNOP

MEER-MENU

TIK OP DE 
GEWENSTE 
PRINTKOP

HOOFDSCHERM

PURGE KNOP

ALL CHANNEL 
PRINT-KNOP

PRINTKOP 
REINIGEN

PURGE SCHERM
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SMART-IDS Onderhoud
De inktflessen vervangen

VOORZICHTIG: Vervang de inkt alleen door ScanTrue II® inkt.

De inktstatuszwaailamp brandt wanneer de inktfles leeg is en de pomp is uitgeschakeld. Dit waarschuwt de gebruiker om een nieuwe fles met
inkt klaar te maken, en geeft de gebruiker minstens vijf minuten de tijd om de fles te vervangen voordat het afdrukken wordt uitgeschakeld. Als
de inktfles niet binnen vijf minuten vervangen wordt, dan wordt het afdrukken op alle "Taken" uitgeschakeld en knippert de zwaailamp langzaam.

Stilstand van 1 week tot 3 maanden
Tijdens gepland langdurige opslag van 1 week tot 3 maanden, evenals bij het opslaan van reserveprintkoppen:
1. Verwijder de inktfles, sluit de ventilatiedop van het reservoir en plaats de transportdop op het reservoir.

Stilstand van 3 maanden of langer
1. Volg de aanbevelingen voor de buitenbedrijfstellingen van 1 week tot 3 maanden.
2. Aanbevolen wordt om het printkopsysteem met een ScanTrue Flush-oplossing te spoelen. De ScanTrue Flush-oplossing kan in de printkop

en de SMART-IDS achterblijven tijdens de opslagperiode. (Zie voor onderdeelnummers "Verbruiksmaterialen" op pagina 77“). Volg de
instructies in document 5760891N. De spoeloplossing kan één jaar lang in de printkop blijven vanaf de datum van spoelen.

Jaarlijks
Vervang het ventilatiefilter op de SMART-IDS.

!
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Bewaarduur van een inktfles met FABRIEKSSLUITING
• ScanTrue II: 12 maanden vanaf de datum van fabricatie.
• ScanTrue II Plus: 18 maanden vanaf de datum van fabricatie.
• Aanbevolen bewaartemperatuur: 4° tot 40°C (40° tot 104°F).
• Aanbevolen relatieve luchtvochtigheid: 5 - 90% relatieve luchtvochtigheid zonder condensatie.
Temperaturen hoger of lager dan de aanbevolen opslagtemperatuur gedurende een periode langer dan een week zullen de levensduur van de
inktopslag verminderen.

OPMERKING: Schud de inktfles niet vóór gebruik. Door het schudden van de inkt kan lucht in de printkop terechtkomen. Als de fles is
omgeschud, dient de fles minstens twee uur tot rust te komen voordat de inkt erin gebruikt mag worden.

Gebruiksduur van een GEOPENDE inktfles
• ScanTrue II: 3 maanden na het openen.
• ScanTrue II Plus: 6 maanden na het openen.
Blootstelling aan lucht, temperatuur en relatieve vochtigheid zal de gebruiksduur van de inkt beïnvloeden.
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Hoofdstuk 4: Problemen oplossen
Het IJ4000 inkjetsysteem bevat geavanceerde ontwerpen, zowel in apparatuur als in programmatuur. Als het systeem echter een keer minder
goed functioneert, dan helpen enkele ingebouwde indicatielampjes het probleem op te lossen. Dit hoofdstuk helpt uitval van het systeem tot een
minimum te beperken en geeft uitleg over enkele diagnosefuncties die in het systeem zijn ingebouwd.

Afdrukkwaliteit 
Dit hoofdstuk geeft voorbeelden van diverse afdrukproblemen en acties die ondernomen moeten worden om de afdrukkwaliteit te verbeteren.

Probleem: Kleine onvolkomenheden in de afdrukkanalen.
Mogelijke oorzaak: Vuil op voorplaat, lucht in kanaal.
Actie: Voer de ACS-procedure (Automatic Cleaning System) uit en gebruik een 
schuimstaafje om te helpen bij het verwijderen van vuil.

Probleem: Ontbrekende kanalen en kanaalonvolkomenheden in afdrukkanalen.
Mogelijke oorzaak: Overmatig veel vuil op voorplaat, lucht in kanaal.
Actie: Veeg de voorplaat schoon en start de ACS-procedure (Automatic Cleaning 
System). Gebruik een schuimstaafjes om te helpen bij het verwijderen van het vuil.

Probleem: Ontbrekende afdrukkanalen.
Mogelijke oorzaak: Lucht in kanaal.
Actie: Start de ACS-procedure (Automatic Cleaning System) Als lucht niet 
verwijderd kan worden met het uitvoeren van een ACS-procedure, voer dan een 
Prime-procedure (automatisch vullen) uit volgens de instructies in "Ontbrekende 
afdruk" op pagina 23.
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Probleem: Onderste afdrukkanalen ontbreken.
Mogelijke oorzaak: Ophoping van inkt op onderste openingen.
Actie: Veeg de voorplaat schoon met een sponsje (5760-832) en voer het
Automatische Reinigingssysteem uit.

Probleem: Onregelmatige afdrukkwaliteit.
Mogelijke oorzaak: Printkop te ver weg van substraat.
Actie: Verplaats de printkop tot een afstand van minder dan 0,31 mm (1/8 inch)
van het product.

Probleem: Het afdrukpatroon lijkt soms op een schaakbord.
Mogelijke oorzaak: De decodeereenheid slipt of stuitert op de riem.
Actie: Zorg dat de decodeereenheid strakker op de riem is afgesteld; vervang zo
nodig de O-ringen van de decodeereenheid; vervang de riem van de transportband
door een soepele riem zonder naad.
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Probleem: Uitgerekt, lichte afdruk, schaakbordpatroon.
Mogelijke oorzaak: Onjuiste decodeereenheid of onjuiste lijnsnelheid (te laag
ingesteld) indien de ingebouwde decodeereenheid gebruikt wordt.
Actie: Controleer of de juiste decodeereenheid gebruikt wordt (moet artikelnummer
# 5760-820-IJ zijn).

Probleem: Korte afbeelding, donkere afdruk, schaakbordpatroon.
Mogelijke oorzaak: Onjuiste decodeereenheid of onjuiste wielgrootte (te hoog ingesteld)
indien de ingebouwde decodeereenheid gebruikt wordt.
Actie: Controleer of de juiste decodeereenheid gebruikt wordt (moet artikelnummer #
5760-820-IJ zijn).

Probleem: Achterwaarts afdrukken.
Mogelijke oorzaak: Verkeerde afdrukrichting in de instellingen
ingevuld.
Actie: Zet in de instellingen van de printkop de juiste richting. 
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IJ4000 Impulse Jet System Problemen oplossen
SMART-IDS:

Symptomen van het systeem Mogelijke oorzaak Operationele testmethode
Inkt wordt niet naar de printkop 
gepompt

Raadplegen "Gedetailleerde handleiding voor
het bepalen van de juiste oplossing van
inktstroomproblemen" op pagina 42

Geen vacuüm bij printkop 
tijdens de ACS-procedure. De 
inkt stroomt over uit de printkop

Vacuüm slangen en 
aansluitingen

Controleer of alle slangverbindingen goed vastzitten tussen de SMART-IDS en elke
printkop. Controleer of de afvalfles goed vastzit en niet kruislings is vastgedraaid.
Controleer of het in-line vacuümfilter goed vastzit. Niet te vast aandraaien.

Voeding Zorg dat de SMART-IDS-schakelaar op aan staat.
Controleer het ledlampje van de voeding op de ingebouwde voedingskaart. Als het
ledlampje brandt, controleer dan de uitgang van de voeding op P2. Deze moet 12
VDC zijn.

Pc-kaart Controleer de ledlampjes en connectorspanningen op de kaart.
LED3: Groen; geeft aan dat een printkop een signaal geeft om de vacuümpomp te
activeren.
LED5: Rood; geeft aan dat de afvalfles vol is.
LED6: Rood; gaat aan, uit, en knippert met de zwaailamp. Uit geeft aan dat de inkt
OK is, Aan geeft aan dat de inkt bijna op is, langzaam knipperen (1 Hz) geeft aan dat
de inkt op is, en snel knipperen (6 Hz) geeft aan dat de afvalfles vol is of de pomp
langer dan 10 seconden aan stond.
J4: Vacuümpompconnector; 12 VDC wanneer de vacuümpomp aan staat.

Vacuümpomp Zorg dat alle slangen/leidingen tussen de printkop en de SMART-IDS aangesloten zijn.
Zorg dat de fles voor de afvalinkt stevig vastzit. Open SMART-IDS en verwijder
eventuele verstoppingen in de lijn. Start een ACS-procedure en luister naar de pomp.
Controleer op 12 VDC bij de vacuümpomp.
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SMART-IDS (vervolgd)

Symptomen van het systeem Mogelijke oorzaak Operationele testmethode
Vloeistofpomp en vacuümpomp 
staan niet aan en het lampje is 
uit op de aan-uitknop

Voeding Zorg dat de SMART-IDS-schakelaar op aan staat.
Controleer het ledlampje van de voeding op de ingebouwde voedingskaart. Als het
ledlampje brandt, controleer dan de uitgang van de voeding op P2. Deze moet 12
VDC zijn.

Het lampje van de zwaailamp 
brandt niet wanneer de inkt op 
is

Voeding Zorg dat de SMART-IDS-schakelaar op aan staat.
Controleer het ledlampje van de voeding op de ingebouwde voedingskaart. Als het
ledlampje brandt, controleer dan de uitgang van de voeding op P2. Deze moet 12
VDC zijn.

Pc-kaart Controleer de ledlampjes en connectorspanningen op de kaart.
LED5: Rood; geeft aan dat de afvalfles vol is.
LED6: Rood; gaat aan, uit, en knippert met de zwaailamp. Uit geeft aan dat de inkt
OK is, Aan geeft aan dat de inkt bijna op is, langzaam knipperen (1 Hz) geeft aan dat
de inkt op is, en snel knipperen (6 Hz) geeft aan dat de afvalfles vol is of de pomp
langer dan 10 seconden aan stond.
J5: Voedingsconnector; 12 VDC wanneer het apparaat aan staat.
J1: Zwaailampconnector; 12 VDC wanneer de zwaailamp aan staat.

12 V lampje van de 
zwaailamp

Koppel de zwaailamp los van de kaart en controleer de weerstand van de gloeilamp.
Als de gloeilamp open is, vervang deze dan.
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Impulse Jet Printkop: 

Symptomen van het systeem Mogelijke oorzaak Operationele testmethode

De ACS-procedure start niet Geen kabelverbinding tussen SMART-
IDS en controller. Geen voeding naar 
SMART-IDS. Geen verbinding tussen 
controller en printkop.

Controleer de communicatiekabel van de SMART-IDS en realiseer 
de verbinding met de interfacekaart. Zie "Stap 6: Aansluiten van 
de elektrakabels" op pagina 16.

Inkt te veel gevuld en druppelt na 
ACS-procedure

Vacuüm slangen en aansluitingen Controleer of alle slangverbindingen goed vastzitten tussen de 
SMART-IDS en elke printkop. Controleer of de afvalfles goed 
vastzit en niet kruislings is vastgedraaid. Controleer of het in-line 
vacuümfilter goed vastzit. Niet te vast aandraaien.

Printkop warmt niet op, het 
ledlampje "Op temperatuur" gaat 
nooit aan

Printmotor of Pc-kaart Retourneer de printkop naar de fabrikant.

Ontbrekende afdruk. Lucht in de printkop Lucht in de printkop is de meest waarschijnlijke oorzaak van 
ontbrekende kanalen. Raadpleeg "Ontbrekende afdruk" op 
pagina 23 voor ontluchtingsprocedures.

Het inktreservoir en de printkop 
worden niet opnieuw gevuld, of geen 
inktpompen uit tijdens een ACS- of 
Prime-procedure. (384E)

Solenoïdes of pc-kaart Retourneer de printkop naar de fabrikant.

Printkop drukt niet af. (384E) Pc-kaart Retourneer de printkop naar de fabrikant.

Het inktreservoir en de printkop 
worden niet opnieuw gevuld, of 
geen inktpompen uit tijdens een 
ACS- of Prime-procedure. (768E)

Draadspoelen Ontkoppel de voeding naar de printkop. Ontkoppel de kabelboom 
van de draadspoel. De draadspoelen voor reinigen, inlaten en 
retourneren dienen te worden vastgepind op respectievelijk1-2, 
3-4, en 5-6. De Inlaatklep bestuurt de inktdoorvoer in het 
reservoir, en de reinigingsklep bestuurt de procedures ACS en 
Prime. Controleer de betreffende kleppennen op weerstand. Een 
open spoel kan vervangen worden.
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Impulse Jet Printkop (vervolgd): 

Gevoeligheidstest van de fotosensor
Met deze test wordt vastgesteld of de gevoeligheid van de fotosensor correct voor de toepassing is afgesteld.
1. Plaats het object ongeveer 6,4 mm (0,25 in) voor de fotosensor; de fotosensor dient het object waar te nemen.
2. Plaats het object vlakbij het midden van de geleiderails; de fotosensor dient het object waar te nemen.
3. Plaats het object op een geleiderail verder uit de buurt; de fotosensor dient het object niet waar te nemen. 
4. Controleer of objecten op de verre kant van de transportband de fotosensor niet onterecht activeren.
5. Controleer of de kleurverschillen van het product de fotosensor niet meerdere keren onterecht activeren op de verste waarnemingsafstand. 

OPMERKING: Het testobject dient een voorbeeld van het feitelijke product te zijn. Raadpleeg voor de procedure voor het afstellen van de
gevoeligheid de instructies van de fabrikant van de fotosensor.

OPMERKING: Als het rode lampje op de fotosensor niet brandt wanneer een object voor de fotosensor geplaatst wordt (maar deze niet raakt),
dan geeft dat aan dat de fotosensor ontkoppeld is, de fotosensor geen voeding heeft of zelf stuk is. 

Symptomen van het systeem Mogelijke oorzaak Operationele testmethode

Het inktreservoir en de printkop 
worden niet opnieuw gevuld, of 
geen inktpompen uit tijdens een 
ACS- of Prime-procedure. (768E) 
(vervolgd)

Pc-kaart Controleer de ledlampjes op de kaart.
LED2: Groen; geeft aan dat de printkop de SMART-IDS het 
verzoek doet om de vacuümpomp te activeren.
LED9: Groen; geeft aan dat de inlaatdraadspoelklep open is.
LED8: Groen; geeft aan dat het reservoir van de printkop vol is.
LED3: Groen: geeft aan dat het reservoir van de printkop bijna 
leeg is en de tijdsduur voor Geen inkt verstreken is.

Printkop drukt niet af. (768E) Pc-kaart Zorg dat de kabels van alle printkoppen en de kabel van de 
printmotor aan beide uiteinden goed zijn aangesloten. Controleer 
de testpunten en ledlampjes op de kaart.
TP1: Hoogspanningstoevoer naar stuurkaart IC (U9). Het 
spanningsniveau wordt ingesteld via een weerstandsensor in de 
printmotor (40-150 VDC).
LED6: Groen; geeft aan dat de hoogspanning laag is.
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Codeereenheid
Ga naar het statusscherm van de IJ4000. Als de lijnsnelheid een waarde toont die vergelijkbaar is met de bekende lijnsnelheid, dan functioneert
de decodeereenheid correct. Als de lijnsnelheid een "0" toont, controleer dan de elektrische aansluitingen naar de decodeereenheid en de PCB
van de IJ4000. Raadpleeg "Codeereenheid" op pagina 56 voor meer informatie.

Gedetailleerde handleiding voor het bepalen van de juiste oplossing van inktstroomproble-
men
Inleiding en inktstroom
Een goede inktstroom door het inktcircuit van de Impulse Jet is van cruciaal belang, niet alleen om te kunnen afdrukken, maar ook om de IJ-print-
koppen in goede conditie te houden zonder lucht in het afdrukgedeelte te brengen.

Problemen met de inktstroom door het Impulse Jet-systeem worden meestal aangegeven met de volgende foutmelding. De volgende procedure
moet worden gebruikt om het juiste probleem te identificeren en op te lossen.

Een goede inktstroom kan subjectief zijn; hieronder volgen richtlijnen om die stroom te bepalen:
• Als de pomp is ingeschakeld en er geen belemmeringen of beschadigingen in de inkttoevoerslang zijn, is er aanvankelijk 20-25 psi bij de uit-

gang.
• Als de mannelijke QD wordt ingedrukt, zal de inkt snel stromen (5-10 ml/sec), niet druppelen, druppelen.
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Algemene onderhoudscontroles voorafgaand aan het oplossen van problemen
Voordat u specifieke problemen gaat oplossen, moet u het algemene onderhoud
van het IJ4000-Print System controleren:
1. Controleer en corrigeer of de inktafvalfles vol is. Als dit het geval is, verwijdert

u deze en voert u deze volgens de plaatselijke voorschriften af. (OPMER-
KING: De inktafvalfles heeft een "vlotterschakelaar" die moet zakken en de
fout moet opheffen door de fles te verwijderen).

2. Zorg ervoor dat de inktfles goed is geïnstalleerd, voldoende inkt bevat en niet
is verlopen.

3. Controleer en corrigeer alle ontluchtingspoorten op de Smart IDS en de print-
kop(pen) om er zeker van te zijn dat ze niet afgedekt zijn en dat de filters niet
verstopt zijn.

4. Controleer en corrigeer de inkttoevoerslangen op duidelijke tekenen van
beschadiging of storing (bochten, knikken, lussen, apparatuur bovenop de lei-
dingen, scheuren of sneden).

5. Controleer en corrigeer alle kabelverbindingen. Kijk of er tekenen van
beschadiging zijn en of de connectors goed vastzitten.

6. Controleer en corrigeer het gebied van het afdruksysteem op tekenen van
inktlekkage of morsen.

VENTILATIEDOP

3

3

3

2

1



 IJ4000 Impulse Jet Hoofdstuk 4: Problemen oplossen

5765-018-D Bedieningshandleiding Versie J Pagina 44

Printkop / Inkttoevoerslangen / IDS-diagnose
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Vaststelling en acties voor de printkop
Als u aan de hand van het schema voor probleemoplossing hebt vastgesteld dat een printkop de storing in de inktstroom veroorzaakt, moet u
een aantal stappen uitvoeren:
1. Bepaal welke printkop defect is (zie hieronder).
2. Vervang (repareer) de printkop.

Het merendeel van de reparaties van printkoppen dient in de fabriek te worden uitgevoerd door gekwalificeerde technici. Het beste ondersteu-
ningsplan voor klanten is gebruik te maken van de ITW AMP of PEP-ondersteuningsprogramma's indien een printkop moet worden vervangen.

Om te bepalen welke printkop defect is op systemen met meer dan één printkop, volgt u deze stappen:
1. Schakel het systeem uit door de aan/uit-schakelaar op de Smart IDS uit te zetten.
2. Koppel de printkopkabels van alle printkoppen los.
3. Koppel de inkttoevoerslang van elke printkop los.
4. Ga naar de eerste printkop en sluit de printkopkabel opnieuw aan.

a. Zorg ervoor dat de kabel van de printkop rechtstreeks op de Smart IDS (interfacekaart/taskboard) wordt aangesloten.
b. 384 printkoppen die "in serie" zijn geschakeld, moeten mogelijk kabels verwisselen om een rechtstreekse verbinding te maken.

5. Sluit de inkttoevoerslang aan.
6. Schakel de Smart IDS in en controleer de werking van de Smart IDS en de pomp.

a. Het inktreservoir van de printkop moet binnen 2 seconden worden bijgevuld, waarna de pomp moet stoppen en het Smart IDS-indicator-
lampje groen moet worden weergegeven. Dit geeft aan dat de printkop in goede staat is.
b. Als de pomp blijft draaien tot het Smart IDS indicatorlicht snel rood knippert en dan uitschakelt, betekent dit dat de printkop een intern pro-
bleem heeft en moet worden vervangen.

7. Schakel het systeem uit en koppel de kabel van de printkop en de inkttoevoerslang los.
8. Herhaal stappen 4 tot en met 7 voor de resterende printkoppen in een logische volgorde.
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Impulse Jet inktcomponenten en inktcircuit
Het Impulse Jet inktcircuit wordt door zwaartekracht gevoed
van de inkttoevoerslang naar de 5760335 pomp, en vervol-
gens naar de printkoppen.

Inktreservoir

Inktfles

Inkt-
pomp

Controleklep
X40081-001 Inkt naar 

printkoppen
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Bijlage A: Systeemspecificaties

Systeem

207mm
[8.1in]

247,5mm
[9.7in]

475mm
[18.7in]

845,2mm
[33.3in]

520,7mm
[20.5in]

371,3mm
[14.6in]

116,8mm
[4.6in]

114,7mm
[4.5in]

669,5mm
[26in]
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SMART-IDS 
Afmeting
Hoogte: 336,6 mm [13,25 in]
Breedte: 520,7 mm [20,5 in]
Diepte: 143,5 mm [5,65 in]
Gewicht: 10,0 kg [22,1 lbs]
Vrije ruimte kabel en slang: 127 mm [5 in] vanaf de onderkant van de behuizing.
IP-graad
IP54 (geschat)
Behuizing
Roestvrijstaal
Inktfiltering
25 micron ingebouwd voorraadreservoir
Elektra
Ingang: Voor niet-Europese versies: 115VAC, 1.5A, 60Hz

Voor Europese versies: 230VAC, 0.5A, 50Hz.
Uitgang: 24VDC, 2A
Normaal operationeel drukbereik
0 psi tot 30 psi (ongeveer) pompuitgang tijdens gebruik
Poorten
(2) RS-232 poorten, (1) USB-poort
(1) 100 base-T Ethernet-poort
Standaard IP-adres: 10.1.2.3
Omgeving
Operationele omgevingstemperatuur: 5°C tot 40°C (40°F tot 104°F)
Operationele luchtvochtigheid: 10%-90%, niet-condenserend
Slanglimieten
De maximale verticale slanglengte (onderkant vanaf SMART-IDS naar onderkant
van hoogste printkop) = 6,1 m (20 ft) inktpomplimiet.
Maximale hoogte van SMART-IDS boven printkop = 914,4 mm (36 in)
vacuümpomplimiet.
(Zie "Stap 7: Monteer de slangen" op pagina 18.)
Aantal toegestane printkoppen 
384E Printkop = 4
768E Printkop = 2

143,5mm
[5.65in]

203,2mm
[8.0in]

114,3mm
[4.5in]

[4X M6 X 1in]
4X M6 X 25,4mm

38,1mm
[1.5in]

254,0mm
[10.0in]

478,8mm
[18.85in]

539,5mm
[21.24in]336,6mm

[13.25in]

520,7mm [20.5in]
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IJ4000-HMI-controller

330,7mm [13.02in]

41,5mm
[1.63in]

196,1mm
[7.72in]

100.0mm
[3.94in]

110,0mm
[4.33in]

115.3mm
[4.54in]

38,1mm
[1.50in]

48.0mm
[1.89in]

100.0mm
[3.94in]

2X M8 X 31,8mm
[2X M8 X 1.25in]

4X M4 X 17,8mm
[4X M4 X .7in]

165,4mm [6.51in]

Afmeting
Gewicht: 2,18 kg [4,6 lb]
Hoogte: 196,1 mm [7,72 in] 
Breedte: 330,7 mm [13,02 in]
Diepte: 41,3 mm [1,62 in]

IP-graad
IP34 (geschat)

Behuizing
Roestvrijstaal

Gebruikersinterface
Grafische gebruikersinterface
met schermtoetsenbord

Lettertypes
Unicode

Beeldscherm
259,08 mm [10,2 in] LCD met aanraak
scherm, 800 x 480 pixels

Opslagcapaciteit
512 MB flashgeheugen

Poorten
(2) RS-232 poorten, 1 USB-poort, 
(1) 100 Base-T Ethernet-poort

Elektra
Ingang: 15 VDC, 4,6 A 

Omgeving
Operationele omgevingstemperatuur: 5°C 
tot 40°C (40°F tot 104°F)
Operationele luchtvochtigheid: 10%-90%, 
niet-condenserend
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384E Printkop

Afmeting - IJ384E Kop
L: 300,8 mm [11,84 in]
B: 69,9 mm [2,75 in]
H: 127,0 mm [5,0 in]
Gewicht: 2,7 kg [6 lbs]

IP-graad
IP65 (geschat)

Behuizing
Geanodiseerd aluminium, zwart

Elektra
24 VDC ingang vanaf SMART-IDS

Inktfiltering
75 micron extern ventilatiefilter
25 micron in-line systeem inlaatfilter
10 micron inbouwfilter in printmotor

Afdruksnelheid
Alfa/numerieke tekst: Max. 60,96 meter per minuut [200 feet per
minuut] @ 200 dpi; 38,1 meter per minuut [125 feet per minuut] @ 300
dpi. 
Streepjescode: Max. 45,72 meter per minuut [150 feet per minuut].

* Hogere lijnsnelheden mogelijk met reductie van dpi.

Afdrukresolutie
384/128 Kop: 128 adresseerbare kanalen, 50,8 mm [2 in] vaste
afdrukhoogte

Gooiafstand
Max. 6 mm [1/4 in] voor alfanumeriek. 1,6 mm [1/16 in] aanbevolen
voor beste streepjescodekwaliteit.

66,5mm
[2.62in]

116,8mm
[4.60in]

22,9mm [0.90in]

146,8mm
[5.78in]

280,3mm [11.04in]

Type inkt
ScanTrue® II en ScanTrue® II PLUS, Gepigmenteerde inkt voor
poreuze substraten, zwart

Omgeving
Operationele omgevingstemperatuur: 10°C tot 40°C (50°F tot
104°F)
Operationele luchtvochtigheid: 5 - 80% niet-condenserend

ACS (Automatic Cleaning System) Gebruik van 
verbruiksartikelen
ScanTrue II Inkt: 0,38 mL
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768E Printkop
Afmeting - IJ768E Kop
L: 338,1 mm [13,31 in]
B: 71,1 mm [2,80 in]
H: 160,8 mm [6,33 in]
Gewicht: 4,3 kg [9,5 lbs]

IP-graad
IP54 (geschat)

Behuizing
Geanodiseerd aluminium, zwart

Elektra
24 VDC ingang vanaf SMART-IDS

Inktfiltering
75 micron extern ventilatiefilter
25 micron in-line systeem inlaatfilter
10 micron inbouwfilter in printmotor

Afdruksnelheid
Alfa/numerieke tekst: Max. 60,96 meter per minuut [200 feet per minuut]
@ 200 dpi; 38,1 meter per minuut [125 feet per minuut] @ 300 dpi. 
Streepjescode: Max. 45,72 meter per minuut [150 feet per minuut].

* Hogere lijnsnelheden mogelijk met reductie van dpi.

Afdrukresolutie
768E/256 Kop: 256 adresseerbare kanalen, 101,6 mm [4 in] vaste
afdrukhoogte

Gooiafstand
Max. 6 mm [1/4 in] voor alfanumeriek. 1,6 mm [1/16 in] aanbevolen voor
beste streepjescodekwaliteit.

151,9mm [5.98in]

27,1mm [1.07in]
TO LOWEST ORIFICE

338,8mm [13.34in]

160,8mm [6.33in]

Type inkt
ScanTrue® II en ScanTrue® II PLUS, Gepigmenteerde inkt voor
poreuze substraten, zwart

Omgeving
Operationele omgevingstemperatuur: 10°C tot 40°C (50°F tot
104°F)
Operationele luchtvochtigheid: 5 - 80% niet-condenserend

ACS (Automatic Cleaning System) Gebruik van 
verbruiksartikelen
ScanTrue II Inkt: 0,58 mL
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Aansluitschema van het systeem
1. IJ4000-HMI controller
2. SMART-IDS
3. Printkop
4. Transportband
5. Product
6. Printkopbeugel
7. Inktstatuszwaailamp
8. Codeereenheid
9. Inkttoevoer
10. Fotosensor
11. Vacuüm afvalinzamelfles
12. Kabel decodeereenheid
13. Printkopkabel
14. Gooiafstand (3 mm [1/8 in] Aanbevolen)

3

1

13

6

4

10
8

2

5

7

11

6
13

12

14

3

9
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Standaard Systeemverbindingen

HMI

NETWERK-
HUB

OF

OF

KLANTEN-
NETWERK

(Knoppen en Besturing)

HAND-
SCANNER

(zoeken naar
meldingen)

GEÏNTEGREERDE
SCANNER

WEEGSCHAAL
IV12

VALVEJET
PRINTER

THERMISCHE
OVERDRACHT-

PRINTER

PLC

TJ/HP
PRINTER

(Externe ingang)

I/O-KABEL VANAF 
SMART-IDS 

KABEL
CODEEREENHEID / 

FOTOSENSOR

KABEL FOTOSENSOR / 
CODEEREENHEID

TAAK 2-INTERFACE KAART-
VERBINDINGEN

TAAK 1-INTERFACE KAART-
VERBINDINGEN

PRINTKOP 
KABEL

STROOM 
KABEL

* STANDAARD SYSTEEMVERBINDINGEN 

COM1 *

ETHERNET / HMI *

COM2 *

USB / BACKUP BESTAND & 
TOEGANG OVERDRACHT

OPTIONEEL I/O-PANEEL
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Bijlage B: Werkingsprincipe
Functionele omschrijving
Het IJ4000 inkjetsysteem drukt tekst, autocodes (zoals productaantallen of datum-en tijdmarkeringen), streepjescodes, en/of grafische weergaven op
producten als ze op de transport de printkoppen passeren. De afdruk kan op elke kant of op meerdere kanten tegelijk van een product geplaatst worden. De
snelheid van de transportband wordt gemeten met behulp van een decodeereenheid met variabele snelheid of een ingebouwde decodeereenheid met vaste
snelheid. Producten worden gedetecteerd met behulp van een fotosensor. De informatie die moet worden afgedrukt wordt gedefinieerd als een melding en
wordt via een gebruikersinterface in de controller geprogrammeerd.

Impulse Jet 384E en 768E Printkoppen
De printkop van de IJ4000 Impulse Jet bestaat uit een piëzo-elektrische impulse jet printmotor, een klein inktreservoir, solenoïdekleppen voor inlaat, reinigen,
terugkeer, en een elektronische controllerkaart voor het zowel bedienen van de printkopfuncties voor het afdrukken en voor vloeistofbeheer. 
De piëzo-elektrische impulse jet printmotor heeft een spuitmondplaat met een rij openingen en een bijbehorende rij piëzo-elektrische kristallen. Piëzo-
elektrische kristallen zetten uit en trekken snel samen op basis van de hoeveelheid spanning die op de kristallen toegepast wordt en weer van de kristallen
verwijderd wordt. Door het snel uitzetten van de kristallen worden kleine druppels inkt afgevuurd die een drukpuls creëren waardoor de inktdruppels uit de
openingen geforceerd worden. De printmotor bevat ook een verwarmingselement om de temperatuur van de printkop te bedienen, waardoor de viscositeit van
de inkt bij een groot bereik aan wisselende omgevingstemperaturen gehandhaafd blijft. De printkop moet op de juiste operationele temperatuur zijn voordat kan
worden afgedrukt. De temperatuur van de printkop kan in de gaten gehouden worden via de ledlampjes aan de achterkant van de printkop. De ledlampjes
zorgen ervoor dat zichtbaar is wanneer het verwarmingselement actief is en wanneer de printkop de juiste temperatuur heeft.
De elektronica van de printkop ontvangt, behalve klok-, data- en latch-signalen, stroom van de controller voor het voeden van het verwarmingselement en de
beeldvormingsmogelijkheden van de printmotor. De elektronica van de printkop bedient ook de functies voor het beheer van de inkt. 
Bij de printkop stroomt inkt naar binnen via de solenoïde inlaatklep om een klein printkopreservoir te vullen. De hoeveelheid inkt in het printkopreservoir wordt
op niveau gehouden door een peilmeter, die de hoeveelheid inkt meet en een signaal naar de SMART-IDS stuurt om de inktpomp aan of uit te zetten. Het
reservoir wordt geventileerd om de atmosferische druk aan de binnenkant van het reservoir op peil te houden. De ventilatieopening bevindt zich aan de
achterkant van de printkop en wordt gefilterd om te voorkomen dat vuil in het inktreservoir kan komen. De inkt wordt via zwaartekracht vanaf het inktreservoir
van de printkop naar de printmotor geleid. Vervolgens wordt een capillaire handeling verricht om de openingen in de spuitmondplaat van inkt te voorzien. 

OPMERKING: Omdat de inkt via de zwaartekracht naar de printmotor wordt aangevoerd, is het belangrijk om de printkop tijdens gebruik waterpas te houden. 

De printkop bevat tevens een Automatic Cleaning System (ACS) om vuil uit de plaat met openingen te verwijderen. Daarvoor is een klein vacuümkanaal
aanwezig in de onderkant van de spuitmondplaat. Tijdens een ACS-procedure wordt een kleine hoeveelheid inkt door de openingen gepulseerd. De ACS-
procedure activeert de vacuümpomp in de SMART-IDS, en pulseert zowel de inktpomp als de reinigingssolenoïde om ervoor te zorgen dat de inkt uit de
spuitmondplaat stroomt. De inkt en het vuil worden via vacuüm uit de spuitmondplaat verwijderd en teruggezogen in de afvalinzamelfles in de SMART-IDS. Een
ACS-procedure kan handmatig gestart worden door op de achterkant van de printkop op de knop ACS/Prime te drukken. De ACS-procedure kan met behulp
van de IJ4000-HMI-controller via specifieke tijdsinstellingen ook automatisch gestart worden. 
Wanneer de printkop gevuld moet worden, wordt de inkt rechtstreeks in de printmotor gepompt, door de reinigingssolenoïde, en door de solenoïde retourklep,
waardoor lucht uit de printkop wordt geduwd. Dit is alleen bij de eerste installatie vereist en wanneer de printmotor vervangen is. De inkt wordt geretourneerd
en opgevangen in de afvalinzamelfles van de SMART-IDS. Deze functie kan gestart worden door op de achterkant van de printkop de knop ACS/Prime te
drukken en 5 seconden ingedrukt te houden.
Een andere functie is de mogelijkheid om te controleren of de printkop 100% afdrukt. Deze functie kan gestart worden door op de achterkant van de printkop
kortstondig op de knop All Channel Print-knop te drukken terwijl aan de voorkant ervan substraat in horizontale richting passeert.
Een digitale peilindicatie wordt aangegeven door drie ledlampjes bovenin aan de achterkant van de behuizing. De printkop is waterpas, zoals aangegeven door
een ledlampje in het midden, wanneer deze van achteren naar voren binnen +/- 1,5°, horizontaal waterpas staat. Het digitale peil is in de fabriek gekalibreerd
op een nauwkeurigheid van 0,2°. 
De printkop is op veel plekken afgeschermd tegen het binnendringen van vloeistof waardoor de onderdelen aan de binnenkant beschadigd kunnen raken.
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Printkop Doorgeluste ketting
Printkoppen in een opstelling met doorgeluste ketting aan de IJ4000 gekoppeld. De eerste printkop is aangesloten op een printkop-interfacekaart
(P1), de tweede printkop is aangesloten op de eerste printkop. Het maximale aantal printkoppen voor een 384E doorgeluste ketting is twee. Een
IJ4000-HMI-controller kan één of twee doorgeluste kettingen hebben (één voor elke printkop-interfacekaart).
Elektrisch gezien is een doorgeluste ketting van printkoppen een schuifregister. Een schuifregister verplaatst kleine stukjes informatie per keer
en per bit met een kloksignaal. Het werkt op de volgende manier: Een bit wordt aan het begin van de lijn geplaatst en wacht op het klok-(stap)
signaal. Wanneer het kloksignaal gegeven is, stapt de bit in de eerste plek op de lijn. De bit die de eerste plek bezet houdt stapt naar de
volgende plek, de bit die deze plek bezet houdt weer naar de derde, enz. totdat de laatste bit in de lijn van de lijn stapt en verloren gaat. Herhaal
het proces vaak genoeg en alle informatie in het schuifregister wordt verplaatst. Herhaal het proces voor alle stippen in de kolom. Een latch-
(afdruk) signaal dat verstuurd wordt nadat de stippen verplaatst zijn drukt de kolom af.
Alle signalen van de doorgeluste ketting - DATA, KLOK en LATCH - worden gegenereerd en bestuurd door de circuits in de FPGA (Field
Programmable Gate Array, die als een printkop-aanstuurchip gebruikt wordt) op de printkop-interfacekaart.
Houd er rekening mee dat de printkoppen onder stroom blijven, ook als de IJ4000 is "uitgeschakeld". De enige manier om de stroom van de
printkoppen te verwijderen is om de stekker eruit te trekken.

Fotosensor voor het activeren van de afdruk
De fotosensor detecteert wanneer een product de printkoppen gaat passeren en geeft de IJ4000-HMI-controller het signaal om met afdrukken te
beginnen. Het signaal van de fotosensor is actief laag, en moet dat blijven gedurende minstens één decodeerpuls. Wanneer het afdrukken start,
gaat het afdrukken door tot voltooiing, ongeacht wat het signaal van de fotosensor doet.
De IJ4000 is geschikt voor "door straling"-, "retro-reflectieve", en "verspreidende" fotosensoren die op 24 VDC werken en een stroomdalende (of
open collector) uitgang hebben. De fotosensor wordt aangesloten op de printkop-interfacekaart (P2).

Codeereenheid
De codeereenheid bepaalt de tijdsduur tussen het afdrukken van afzonderlijke kolommen, of de afdruksnelheid. Naarmate de snelheid van een
product toeneemt moet de tijdsduur tussen kolommen afnemen, ofwel de afdruksnelheid moet toenemen om de afstanden tussen de kolommen
gelijk te houden. De IJ4000 heeft twee mogelijkheden voor een decodeereenheid, extern en ingebouwd. Gebruik de externe decodeereenheid
wanneer de snelheid van de transport schommelt. Gebruik de ingebouwde decodeereenheid wanneer de snelheid van de transportband
constant is.
De externe codeereenheid is een optionele codeereenheid van 24 VDC. Het wiel van de codeereenheid heeft de afmeting om 300 pulseringen
te genereren per 2,54 cm die het product op de transportband verplaatst wordt. De externe codeereenheid wordt aangesloten op de printkop-
interfacekaart (J4), en het signaal ervan gaat naar de FPGA waar het gebruikt wordt om op het juiste moment de kolomgegevens naar de
printkop te versturen.
Het signaal van de ingebouwde codeereenheid is een stroom van constante frequentiepulsen die op de printkop-interfacekaart gegenereerd
wordt. Een programmeerbaar tellercircuit in de FPGA deelt de 32 MHz-klok van de interfacekaart door een waarde die berekend wordt op basis
van een lijnsnelheid die tijdens het installeren van het systeem gespecificeerd wordt. Wanneer de gebruiker de ingebouwde doceereenheid
selecteert, koppelt een schakelaar in de FPGA het signaal van de externe codeereenheid los van de circuits voor het afdrukmoment en koppelt
de uitgang van het tellercircuit aan.
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SMART-IDS (systeem voor inkttoevoer)
Kenmerken van het systeem
1. SMART-IDS. Inkt wordt vanaf de ene locatie door één slang gepompt dat vervolgens gekoppeld is aan alle printkoppen in het systeem. Op het

moment een printkop om meer inkt vraagt, levert de vloeistofpomp de inkt aan de betreffende (vragende) printkop. Hoewel de inkt onder druk
staat, ontvangt de printkop de inkt niet voordat de inlaatsolenoïde van de printkop geopend is. Elke printkop heeft de controle over het eigen
inktniveau in het eigen reservoir.

2. Inktvoorraad "laag" detectie. Wanneer de SMART-IDS detecteert dat jet inktpeil in het inktreservoir laag is, dan schakelt deze de inktpomp uit
om een veilige hoeveelheid inkt in het reservoir te behouden. De SMART-IDS waarschuwt vervolgens de gebruiker door de gekoppelde
zwaailamp te activeren en via I/O een signaal naar de IJ4000-HMI-controller te versturen.

3. Inktvoorraad "leeg" detectie. Als de inktfles niet tijdig wordt vervangen, dan wordt een tijdschakelaar in de printkop geactiveerd op het
moment dat de printkop de volgende keer om inkt vraagt. Als de inktfles dan niet binnen 5 minuten vervangen wordt, wordt het afdrukken op
alle printkoppen uitgeschakeld, en wordt een signaal naar de SMART-IDS verstuurd waardoor de zwaailamp langzaam gaat knipperen.

4. SMART-IDS vacuüm en inktafvalinzamelfles. Net zoals de inkt wordt vacuüm toegepast op alle printkoppen via één slang die vervolgens
aangesloten is. De SMART-IDS is voorzien van een sterke vacuümpomp om de Automatic Cleaning System (ACS) te assisteren. Behalve
daarmee assisteert de pomp ook bij het verwijderen van vuil tijdens het ontluchten van de slang.

5. Inktcapaciteit. Zowel de flessen van 500 mL en 1 L kunnen worden gebruikt met de SMART-IDS.
6. Veiligheid. De ingebouwde microcontroller voorkomt overmatige werking van de vloeistofpomp. Deze schakelt de vloeistofpomp ook uit

wanneer de inkt bijna op is, en beide pompen wanneer een abnormale situatie van de inkt optreedt, zoals inktfouten of inkt op.

Opstartprocedure
Nadat alle slangen en elektrakabels zijn aangesloten, wordt door het omschakelen van de schakelaar de SMART-IDS aangezet. Het systeem
reageert alleen op invoer van de I/O-verbinding naar de IJ4000. Deze I/O-verbinding is in feite een doorgeefverbinding naar de printkopbus. Met
andere woorden, de printkoppen besturen de aan- en/of uitstanden van de inktpomp en de vacuümpomp. Als de printkoppen niet vragen om het
inktreservoir bij te vullen of vacuüm te zuigen als gevolg van een ACS-procedure, dan blijft de SMART-IDS inactief.
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Normale werking
De inktfles voorziet het open geventileerde reservoir van inkt. Het
reservoir creëert de eerste van de drie filterstadia. Wanneer de
printkop inkt aan de SMART-IDS vraagt, wordt de inktpomp
geactiveerd. De inkt wordt door een controleklep door het
reservoirfilter de pomp in gezogen. Wanneer de inkt uit het
reservoir wordt onttrokken, wordt in de fles een vacuüm
gecreëerd. Om deze drukdifferentiaal te neutraliseren wordt lucht
via de ventilatie in het reservoir gezogen. 
De pomp duwt de inkt vervolgens naar de printkop die daarom vraagt
totdat de vlotter in het reservoir van de printkop voldoende gestegen
is. Elke printkop bestuurt het eigen inktpeil door het openen en
sluiten van een inlaatsolenoïde. De SMART-IDS functioneert in deze
status totdat een andere inktstatus bereikt wordt.
Als de SMART-IDS voorzien is van de toevoer van oplosmiddel
onder druk, dan opent en sluit de printkop een ingebouwde
solenoïde om een kleine hoeveelheid oplosmiddel langs de
voorkant van de printkop te laten stromen. Net als met inkt en
vacuüm is een aparte slang vanaf de SMART-IDS nodig. Een bus
met oplosmiddel onder druk is de hoofdbron van oplosmiddel.
Het oplosmiddel stroomt door een regelaar in de SMART-IDS.
Deze aanvoerleiding heeft een druksensor om te detecteren
wanneer de bus met oplosmiddel leeg is. Wanneer de bus leeg
is, gaat de zwaailamp branden zonder te knipperen. De gebruiker
moet op basis van hoe de zwaailamp brandt visueel controleren
of de inktvoorraad leeg is of dat de bus met oplosmiddel leeg is,
om vervolgens de juiste actie te ondernemen.

Inktvoorraad "laag" detectie
Wanneer de inktfles het laatste beetje inkt in het reservoir laat
lopen, zakt de vlotter in het reservoir. Nadat de vlotter in het
reservoir gezakt is schakelt de microcontroller de vloeistofpomp uit
en activeert het constant branden van de zwaailamp. Hierdoor
wordt de gebruiker gewaarschuwd dat het tijd is om de lege inktfles
door een volle te vervangen. Na het vervangen van de inktfles zal
de SMART-IDS automatisch de zwaailamp uitschakelen.

OPMERKING: De inktpomp wordt uitgeschakeld om te
voorkomen dat inktluchtbelletjes in de impulse jet printmotoren
komen.

INKTPOMP

INKTFLES

INKTRESERVOIR

LUCHTINLAAT

ZWAAILAMP

BEHUIZING

VACUÜMPOMP

INKTAFVALIN-
ZAMELFLES 
(SCHEIDER)

VERWIJDERBARE 
INKTAFVALINZA-
MELFLES

VERTEGENWOORDIGT INKTSTROOM

OPMERKING: DEUR NIET AFGEBEELD.

VACUÜMPOORT MET 
TRANSPORTDOP

VENTILATIE

INKTUITLAATPOORT 
MET TRANSPORTDOP
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Inktvoorraad "leeg" detectie
Als de brandende zwaailamp genegeerd wordt en een printkop om inkt vraagt, wordt in de microcontroller van de printkop een tijdschakelaar
geactiveerd. Als een inktfles niet binnen 5 minuten vervangen wordt, begint de zwaailamp langzaam te knipperen. Behalve dat worden alle
printkoppen op beide IJ4000-taken uitgeschakeld.

Inktafvalinzamelfles vol
Naarmate de inktafvalinzamelfles gevuld wordt, stijgt een peilvlotter aan de binnenkant van de scheider. Deze voorziening schakelt beide
pompen in de SMART-IDS uit en laat de zwaailamp snel knipperen. Door het uitschakelen van de pompen, wordt niet alleen voorkomen dat de
inzamelfles van afvalinkt overstroomt, maar ook aan de kant van de printkop door het uitschakelen van de ACS-functie. Bovendien wordt
voorkomen dat de vacuümpomp inkt naar zichzelf toe trekt.
Na het legen of vervangen door een lege fles moet de aan-uitknop van de SMART-IDS worden uitgezet en weer aangezet om het systeem te resetten.

Inktfoutdetectie
Als een inktleiding niet goed op een poort is aangesloten of een breuk heeft, dan wordt de pomp maximaal 10 seconden geactiveerd en schakelt
de pomp zichzelf daarna uit als de vlottersensor van de printkop daarvoor een signaal heeft afgegeven. Na de werking van de pomp begint de
zwaailamp snel te knipperen. De functionaliteit simuleert alsof de inzamelfles voor afvalinkt vol is.
Na het oplossen van de inktfout moet de aan-uitknop van de SMART-IDS worden uitgezet en weer aangezet om het systeem te resetten.

OPMERKING: Meng nooit verschillende soorten inkt omdat ze niet mengbaar zijn. Dit leidt tot onherstelbare schade aan de binnenkant.
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IJ4000 SMART-IDS CPU-KAART

Testpunten: TP1: 12 VDC, voeding voor achtergrondverlichting beeldscherm Gaat aan/uit met logische aan-uitknop.
TP2: 5 VDC, voeding voor 5 V logic. Levert tevens de ingangsspanning naar de 3,3 V regelaar.
TP3: 3,3 VDC, voeding voor 3,3 V logic. Levert tevens de ingangsspanning naar de 1,8 V regelaar.
TP4: 1,8 VDC, voeding voor de CPU-core.

LEDLAMPJES: D1: Ethernetconnector, Groen. Knippert bij netwerkverkeer.
D2: Ethernetconnector, Groen. Geeft een geldige netwerkverbinding weer.
D1: Geel, knippert wanneer de CPU actief is.(op CPU-module)
D4: Groen, geeft aan dat 3,3 V aanwezig is. 
D2: Groen, geeft aan dat 3,3 V aanwezig is. (op CPU-module)

J5

C60

P3P5

J3L2

JP1

VCC

TP1

J1
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D2

J12

D4TP3 J10
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J8
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J7
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U12

J6

P7

J4

B1

J11

+5V
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ZICHTBAAR OP DE CONNECTOR 
VIA EEN LICHTBUIS
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IJ4000 SMART-IDS CPU-KAART (vervolgd)
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IJ4000 Printkop interfacekaart

Testpunten: TP1: 5 VDC.
TP2: 3,3 VDC.
TP3: 2,5 VDC.
TP4: GND.
TP5: (FPGA) PROGRAMMA; pulseert laag om FPGA-programmering te starten.
TP6: (FPGA) INIT; gaat LAAG om een FPGA programmeerfout aan te geven.
TP7: (FPGA) GEREED. LAAG wanneer het FPGA-programmeren bezig is. HOOG wanneer het FPGA-programmeren 

gereed is.
TP8: SMART-IDS foutsignaal, actief laag.
TP9: Printkop vacuümsignaal, actief hoog.
TP10: SMART-IDS inkt bijna op-signaal, actief laag.
TP11: Printkop pompsignaal, actief hoog.
TP12: SMART-IDS inkt op-signaal, actief laag.
TP13: Printkop op temperatuur-signaal, actief laag.
TP14: SMART-IDS vacuümsignaal, actief laag.
TP15: Printkop Inkt op-signaal, actief hoog.
TP16: SMART-IDS pompsignaal, actief laag.
TP17: DC-voeding in (24 V).
TP18: Printkop KLOK-signaal.
TP19: Printkop DATA2-signaal.
TP20: Printkop DATA-signaal.
TP21: Printkop LATCH-signaal.
TP22: FOTOSENSOR-signaal, actief hoog.
TP23: Externe DECODEEREENHEID signaal.

TP16 TP12 TP14

J1

J2

TP5

TP7

U4

U6

TP17TP4TP10TP18TP9TP11

TP20
TP21TP19TP13

TP8 TP15
TP23
TP22

J5J3P1P2P3

TP3

TP2
TP6TP1

U2

IMPULSE JET
INTERFACE BOARD

HOGE RESOLUTIE 
INTERFACEKAART
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IJ4000 Printkop interfacekaart Aansluitschema

HOGE RESOLUTIE INTERFACEKAART 
(400479)
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SMART-IDS Inkt en Vacüumbesturing PCB
LEDLAMPJES: LED1: NIET GEDEFINIEERD.

LED2: Rood; geeft aan dat een printkopreservoir bijna leeg is en 
de tijdsduur voor Geen inkt verstreken is.

LED3: Groen; geeft aan dat een printkop een signaal geeft om 
de vacuümpomp te activeren.

LED4: Groen; geeft aan dat een printkop een signaal geeft om 
de vloeistofpomp te activeren.

LED5: Rood; geeft aan dat de afvalfles vol is.

LED6: Rood; gaat aan, uit, en knippert met de zwaailamp. Uit 
geeft aan dat de inkt OK is, Aan geeft aan dat de inkt bijna
op is, langzaam knipperen (1 Hz) geeft aan dat de inkt op 
is, en snel knipperen (6 Hz) geeft aan dat de afvalfles vol is 
of de pomp langer dan 10 seconden aan stond.

LED7: Geel; geeft aan dat de inkt in het SMART-IDS-reservoir 
bijna op is.

Connectoren: SW1: NIET GEDEFINIEERD.

P1: SMART-IDS I/O-connector.

J1: Zwaailamp.

J2: Externe zwaailamp.

J3: Vloeistofpomp.

J4: Vacuümpomp.

J5: Voeding (12 V).

J6: Reservoir vlotterschakelaar.

J7: Afvalfles vlotterschakelaar.

J8: Programmeerpoort, voor het programmeren van U1 via een pc.

J10: Druksensor voor het spoelen van oplosmiddelen

J11: RFID-communicatie
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SMART-IDS Interne bedrading
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IJ384E Printkop

PRINTMOTOR

INLAATSOLENOÏDE

ACHTERKANT

CONTROLEKLEP

FILTER VOOR INKTINLAAT 
VAN PRINTKOP

REINIGSOLENOÏDE
INKT / VACUÜMRETOUR

GEFILTERDE VENTILATIE

RETOURSOLENOÏDE

INKTRESERVOIR W/PEILMETER

INKTINLAAT
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IJ768E Printkop

INLAATSOLENOÏDE

PRINTMOTOR

ACHTERKANT

CONTROLEKLEP

FILTER VOOR INKTINLAAT 
VAN PRINTKOPREINIGSOLENOÏDE

INKT / VACUÜMRETOUR

GEFILTERDE 
VENTILATIE

RETOURSOLENOÏDE

INKTRESERVOIR W/PEILMETER

INKTINLAAT
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Printkopbesturing PCB

5765-543
PRINTKOP PCB

(VOORKANT)

5765-543
PRINTKOP PCB
(ACHTERKANT)
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Printkop
Testpunten:

TP1: LATCH; 5 volt logic signaal. De kolom wordt afgedrukt 
op de omhoog komende rand van het LATCH-signaal.

TP2: KLOK; 5 volt logic signaal. Gegevens worden 
verplaatst in het schuifregister op de vallende rand 
van het KLOK-signaal.

TP3: DATA; 5 volt logic signaal. Seriële gegevens 
invoersignaal naar schuifregister.

LEDLAMPJES:
LED1: Groen; geeft aan dat de printkop de SMART-IDS het 

verzoek doet om de vloeistofpomp te activeren.

LED2: Groen; geeft aan dat de printkop de SMART-IDS het 
verzoek doet om de vloeistofpomp te activeren.

LED3: Groen: geeft aan dat het reservoir van de printkop bijna 
leeg is en de tijdsduur voor Geen inkt verstreken is.

LED4: Groen; geeft aan dat de hoogspanning laag is.

LED5: Groen; geeft aan dat de printkop de bedrijfstemperatuur bereikt heeft. 
De bedrijfstemperatuur wordt ingesteld via een weerstand in de printmotor.

LED6: Groen; geeft aan dat de printkop in de stand standby staat.
Verwarmingselement en hoogspanning staan uitgeschakeld.

LED7: Groen; geeft aan dat het reservoir van de printkop vol is.

LED8: Groen; geeft aan dat de inlaatklep open is.

LED9: Geel; geeft aan dat het verwarmingselement aan is.

LED10: Groen; geeft aan dat de retourklep open is.

LED11: Groen; geeft aan dat de reinigingsklep open is.

LED12: (niet gebruikt.)

LED14: Printkop peilindicatoren, Rood-Groen-Rood.

Connectoren:
J1: Printkop I/O-connector.
J2: Printmotor-connector.
J4: Printkop I/O-connector (5765-560-kaart).
J4: Programmeerpoort, voor het programme

ren van een microcontroller via een pc 
(5765-543-kaart).

J5: Connector voor vlotterschakelaar van reservoir.
J6: Solenoïdeklepconnector.

J8: (niet gebruikt.)
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Printkop Aansluitschema

N/C 13
N/C 25
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Bijlage C: De HMI & SMART-IDS via USB of ethernet updaten
Kijk voor instructies over het updaten van de controller en het systeem voor de aanvoer van inkt in document 5765-390N De controller en het 
systeem voor de aanvoer van inkt updaten via USB of ethernet.

Bijlage D: InkJet Demo-software voor Windows
Kijk voor meer informatie over de InkJet Demo-software in document 5765-388N InkJet Demo-software voor Windows.

Bijlage E: Software-interface
Kijk voor meer informatie over de software-interface in document 5760-113 Software-interface-document.
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Bijlage F: Onderdelennummers
Systeem

Onderdeel Onderdeelnummer Omschrijving
1 5765-004J IJ4000-HMI-controller, Behuizing van RVS, (binnenlands of Europees)

2
5765-013384S2 IJ4000 384E Printkop, ScanTrue II® (binnenlands of Europees)

5765-013384S2FL IJ4000 384E Printkop, ScanTrue II®, Gespoeld (binnenlands of Europees)
3 5765-015768S2 IJ3000 768E Printkop, ScanTrue II® (binnenlands of Europees)

4

5765017DJ1 IJ4000 SMART-IDS, 1 kaart (binnenlands)
5765017DJ2 IJ4000 SMART-IDS, 2 kaarten (binnenlands)

5765017DJ1-S IJ4000 SMART-IDS, 1 kaart, I/O (binnenlands)
5765017DJ2-S IJ4000 SMART-IDS, 2 kaarten, I/O (binnenlands)
5765017EJ1 IJ4000 SMART-IDS, 1 kaart (Europees)
5765017EJ2 IJ4000 SMART-IDS, 2 kaarten (Europees)

5765017EJ1-S IJ4000 SMART-IDS, 1 kaart, I/O (Europees)
5765017EJ2-S IJ4000 SMART-IDS, 2 kaarten, I/O (Europees)

1
4

2
3
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Bevestigingsbeugels
Onder-

deel
Onderdeel-

nummer
Omschrijving

1 5765-258 IJ4000 Printkop roller/terugtrekker montagebeugel set, 384E Printkop (binnenlands 
of Europees)

2 5765-243 Zwaluwstaart adapter set, 384E Printkop (binnenlands of Europees)
3 5780-253 IJ4000 Terugtrekbeugel set, 384E of 768E Printkop (binnenlands of Europees)
4 5765-253 IJ4000 Printkop Roller montagebeugel set, 768E Printkop (binnenlands of Europees)
5 5765-249 IJ4000 T-Basis standaard set
6 5765-250 IJ4000 Transportband montagebeugel set
7 5760-354 Meervoudige printkop transportband montage set*
8 5760-355 Printkop voor vloermontage set*

9
5760-356 Meervoudige printkop vloermontage set w/24" stang *
5760-357 Meervoudige printkop vloermontage set w/44" stang *

* Vereist Sets met enkele printkoppen (5765-253 of 5765-258)

1

2

9

8

7

6
5

4

3
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Bevestigingsmaterialen en slangen

IJ4000-HMI

Onderdeel-
nummer

Omschrijving Inhoud Waar gebruikt

1301-468 Slangen, 1/8" binnendiameter x 1/4" 
buitendiameter

50 foot rol Externe aansluiting van impulse jet-
producten

1301-871 Slangen, 3/16" binnendiameter x 5/
16" buitendiameter

50 foot rol Externe aansluiting van impulse jet-
producten

5765-207 Fitting 5361-338, 1/8 Geribbeld x 1/8 
Stroom bulkkop klep

5 fittingen 
per set

Vacuümpoort op achterkant van 
printkop en onderkant van SMART-IDS

5765-208 Fitting 5361-329, 1/8 Geribbeld x 1/8 
Stroom Inline

5 fittingen 
per set

Voor aansluiting op inktpoort van 
printkop en inktpoort van SMART-IDS 
ink of een contra-fitting

5770-263 Fitting 5765-721, 3/16 Geribbeld x 
1/8 Stroom Inline contraklep

5 fittingen 
per set

Voor aansluiting op de vacuümpoort 
van de printkop en de vacuümpoort van 
de SMART-IDS.

5765-209 Fitting 2460-120, 1/8 Geribbelde 
T-vorm

5 fittingen 
per set

Leidingen voor inktaanvoer 

5765-210 Fitting 2460-143, Luer-dop 5 fittingen 
per set

Dop voor ventilatiepoorten op de 
printkop en de SMART-IDS

5765-241 Fitting 5765-562, Luer, 75 Micron 5 fittingen 
per set

Filter voor ventilatiepoort op achterkant 
van printkop en bovenkant van 
SMART-IDS

Onderdeel Setnummer Omschrijving
1 5765-221 Set, Vervangingsbeeldscherm, IJ4000-SS, 10,2"
2 5765-222 Set, Vervanging, CPU, IJ4000-HMI

1 2
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IJ4000 SMART-IDS

Onderdeel Setnummer Omschrijving Onderdeel Setnummer Omschrijving
1 5760-332 Set, Vervanging, Hoge resolutie interfacekaart 11 5760-337 Set, PCB-vervanging, Inkttoevoer
2 5760-392 Set, I/O-kaart 12 5760-338 Set, Voeding vervanging, 12 V
3 5765-247 Set, Vervanging & Upgrade, Voeding, SMART-IDS 13 5765-461 Set, Schakelaar, USB

4 5760-372 Set, Vervanging Zwaailamp 14 5765-256 Set, Interfacekaart Upgrade, IJ 
(inclusief voeding, interfacekaart en kabels)

5 5765-381 Set, Vervanging, CPU, SMART-IDS 15 5760-342 Vervanging afvalfles, ScanTrue® II (2 per verpakking)

6 5760-335 Set, Vervanging vloeistofpomp 16 5760-341 Vervangingsset voor gloeilamp zwaailamp, 12 VDC (2 per 
verpakking)

7 5765-255 Set, Vervanging leidingen & fittingen binnenkant 17 5760-344 Set externe fittingen
8 5760-339 Set, Reservoirvervanging, ScanTrue 18 5765-269 Kabelband (10 per verpakking)
9 5760-336 Set, Vervanging vacuümpomp 19 5765-270 Kit, gedistribueerde vacuümupgrade

10 5760-340 Set, Vervanging Scheider

3

2

5 6 7 8

1
10

11

9

12

4 13
16

17

18
15

14

19
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Printkopkabels

Printkop vervangingsonderdelen

Setnummer Omschrijving
5760-614-002 Kabel, IJ4000 SMART-IDS naar printkop, 2’
5760-614-010 Kabel, IJ4000 SMART-IDS naar printkop, 10’
5760-614-025 Kabel, IJ4000 SMART-IDS naar printkop, 25’

Onderdeel Onderdeelnummer Printkop Omschrijving
1 5765-238 384E IJ384E Rollerbeugel set
2 5765-254 768E IJ768E Rollerbeugel set
3 5760-835 384E & 768E Roller vervangingsset (5 rollers)
4 5765-242 384E Openingen beschermplaat
5 5760-813 768E Openingen beschermplaat
6 5765-272 384E & 768E Set, Printkop PCB, 384E/768E

384E PRINTKOP 768E PRINTKOP

ROLLER3

41 2 5 6



 IJ4000 Impulse Jet Bijlage F: Onderdelennummers

5765-018-D Bedieningshandleiding Versie J Pagina 77

Verbruiksmaterialen

OPMERKING: Gebruik uitsluitend dezelfde soort inkt die bij het systeem is meegeleverd. Meng nooit verschillende soorten inkt.

Onderdeelnummer Omschrijving Inhoud

001-0598-01D ScanTrue® II, Gepigmenteerde oliebasis voor poreuze middelen, zwart 1 fles, 500 mL

001-0813-01D ScanTrue® II, Gepigmenteerde oliebasis voor poreuze middelen, zwart 1 fles, 1L

001-0961-01D ScanTrue® II PLUS, Gepigmenteerde oliebasis voor poreuze middelen, zwart 1 fles, 500 mL

001-0988-01D ScanTrue® II PLUS, Gepigmenteerde oliebasis voor poreuze middelen, zwart 1 fles, 1L

001-0899-01 ScanTrue® II, Spoel-/bewaarvloeistof 1 fles, 500 mL

5760-695 Impulse Jet Onderhoudsspray voor ScanTrue© II Spraybus, pakket van 2

5760-800 Opstart-/reiniginingsset Handschoenen, Pluisvrijde doeken en schuims-
taafjes

5760-832 Sponsstaafjes 100 sponsstaafjes

5760-891 ScanTrue© II Spoelen/Opnieuw van inkt voorzien set 2 flessen spoelvloeistof, 1 afvalfles, 1 spuit en 1 
transportdop voor reservoir

6600-171 Pluisvrije afveegdoekjes 300 doekjes
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Serviceonderdelen en optionele apparatuur

Onderdeel Onderdeelnummer Omschrijving

1 5760-820-IJ Decodeereenheid w/Montagebeugel & 25’ kabel

2 5760-383 Fotosensor, Diffuus Type w/ 20’ kabel

3 5760-345 Zwaailamp, Extern en SMART-IDS

(niet afge-
beeld)

2464-182-010 Verlengkabel, 10’ - voor decodeereenheid of fotosensor

2464-182-025 Verlengkabel, 25’ - voor decodeereenheid of fotosensor

4

5760-614-002 Printkopkabel, 2’

5760-614-006 Printkopkabel, 6’

5760-614-010 Printkopkabel, 10’

5760-614-015 Printkopkabel, 15’

5760-614-025 Printkopkabel, 25’

5 5765-206 Codeereenheid O-Ring vervangingsset, bevat:
O-ring, 2-7/8 binnendiam. x 3-1/8 buitendiam. x 1/8 W - 3;

O-ring, 4-7/8 binnendiam. x 1/8 W - 3;
O-ring, 2,175 binnendiam. x 0,103 W - 2

1

4

2

3

O-RINGEN5
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