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1J4000 Im pu Ise Jet Section 1 : Sécurité et utilisation de I'encre

Section 1 : Sécurité et utilisation de l'encre

Ci-dessous une liste des symboles de sécurité que vous trouverez tout au long de ce manuel et leur signification. Soyez attentifs a ces symboles
quand ils apparaissent dans ce manuel.

Portez des lunettes de sécurité pour exécuter la procédure décrite !

3
A Mise en garde ou Avertissement ! Signale une possibilité de blessure et/ou de dommages a I'équipement.
A Mise en garde ou Avertissement ! Signale une possibilité de blessure et/ou de dommages a I'équipement dus a un risque électrique.

lil REMARQUE : (Sera suivie d'un bref commentaire ou d'une bréve explication.)

avant :
» Effectuer une maintenance préventive.

» Effectuer des réparations sur 'unité.
» Entretenir I'équipement d'une quelconque maniére.

&
i MISE EN GARDE : Le SMART-IDS (systeme de distribution d'encre) contient une tension dangereuse (115/230 VCA). Débrancher du secteur

Une protection ESD doit étre portée lors de l'entretien des cartes de circuit imprimé internes.

Quand l'entretien de I'équipement est terminé, remplacez tous les dispositifs de protection comme les cables de mise a la terre et les couvercles
avant d'utiliser I'équipement.

Il est extrémement important de :

.. |* Nettoyer immeédiatement tout déversement avec le conditionneur approprié et éliminer tous les déchets conformeément aux réglementations
~ locales et nationales.

» Porter des lunettes de sécurité et des vétements de protection, dont des gants, lors de la manipulation des encres et des conditionneurs.

+ Stocker les encres et les conditionneurs conformément aux conditions recommandées dans la FDS (Fiche de Données de Sécurité).

A Le service doit étre effectué par du personnel qualifié ou ITW uniquement.

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 6



1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

Section 2 : Démarrage rapide

La figure sur la droite illustre une installation classique avec un contréleur et une téte d'impression. (Les cables et les lignes d'encre ne sont pas
illustrés.)

Composants du systéme :

+ Kit de support (élément 1) IHWT/M
« Téte d'impression (élément 2) o

*  SMART-IDS (élément 3)

+ Controleur 1J4000-HMI (élément 4)
* Cordon d'alimentation (non illustré)
* Cable série (non illustré)

*  Tuyau (non illustré)

* Logiciel (non illustré)

(L'encre n'est pas incluse.)

«Limitations de tuyauterie — verticales» en

iﬂv REMARQUE: Voir les limitations dans
page 13.

INSTALLATION CLASSIQUE

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 7



1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

Etape 1 : Assembler le support sur le transporteur

Qill REMARQUE : Monter le support le plus possible a I'équerre et a niveau.

MONTAGE DU TRANSPORTEUR
DE LATETE D'IMPRESSION

(5765-246 pour téte d'impression 384E)

(5765-253 pour téte d'impression 768E)

MONTAGE CONTROLEUR

HMI / SMART-IDS SUPPORT EN T OPTIONNEL
(5765-250) (5765-249)

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 8



1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

Etape 2 : Assembler la téte d'impression sur le support

LE SUPPORT ECARTEUR
PEUT ETRE MONTE DE
CHAQUE COTE DE LA
TETE D'IMPRESSION

MONTAGE DU SUPPORT DE
GALET / ECARTEUR POUR
TETE D'IMPRESSION 768E

(5765-253)

MONTAGE DU SUPPORT DE
GALET / ECARTEUR POUR
TETE D'IMPRESSION 384E

(5765-246)

MONTAGE AU SOL
A UN POTEAU
(5760-355)

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 9



134000 Impulse Jet

Limitations de montage de la téte
d'impression

Basculement de la téte d'impression

Basculement maximal de la téte d'impression :
¢ Basculement dans le sens horaire : 5°

* Basculement dans le sens anti-horaire : 5°

qill REMARQUE : Les angles de basculement sont
donnés en regardant [larriere de la téte
d'impression. Le basculement avant/arriére doit étre
inférieur a + 1,5°, comme indiqué par la LED de
niveau numérique a l'arriere en haut de la téte
d'impression.

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J

Section 2 : Démarrage rapide

'/\ + 5° MAXIMUM

®

TETE D'IMPRESSION 768E
101,6 mm [4 in]
HAUTEUR DE

I \ B CARACTERE PLEIN
) C D

(c

27 2 mm [1,07 in] VERS
LORIFICE LE PLUS BAS

'/\ + 5° MAXIMUM

© 9 A
TETE D'IMPRESSION 384E
50,8 mm [2 in]
HAUTEUR DE
CARACTERE PLEIN
22,9 mm [0,90 in] VERS L'ORIFICE LE PLUS BAS
@ ) [0,907n]

Page 10



1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

Etape 3 : Ajuster la téte d'impression sur le support

Utilisez la poignée du support pour ajuster la téte
d'impression verticalement.

AJUSTEMENT b
VERTICAL

POIGNEE DU SUPPORT

Desserrez les molettes d'ajustement sur le support écarteur pour faire glisser la téte d'impression vers ou loin du support.

MOLETTES
' s | AJUSTEMENT
DAJUSTEMENT Jllh | HORIZONTAL

)

ESPACE DE 3 mm [0,1in] __ |
RECOMMANDE

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 11
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Etape 4 : Installer le SMART-IDS

SMART-IDS

<> =
= MONTAGE AU SOL
OPTIONNEL

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 12
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Limitations de tuyauterie — verticales

Meilleures pratiques

* Montez Smart-IDS sous la hauteur
des tétes d’'impression.

* Ne formez pas de boucles de ser- 1| | Transporteur | [f © ’

vice ou de bobines. : i T — 1.5m (5ft)
* Réduisez la longueur de tuyauterie [ b (Consultez l'usine s'ils

en coupant a la longueur néces- doivent étre plus longs)

saire. N

- \\
SMART-IDS
Configurations alternatives
HMI
B , 77\ HMI
1m (3ft) | g SMART-IDS
o/
il | Transporteur| [f 2 |
. - _ SMART-IDS 1m (3ft)
[ T—
| ‘ = . ]|| Transporteur |} 7
=.a |

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J
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134000 Impulse Jet

Limitations de tuyauterie — horizontales

Téte d'impression 768E:

1 téte d'impression

SMART-IDS

12,2m (40ft)
Longueur totale maximale du tuyau

sl
T

’ i\ SMART-IDS

6,1m (20ft)
Longueur totale maximale du tuyau

©:

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J

Section 2 : Démarrage rapide

Téte d'impression 384E:

1 téte d'impression

SMART-IDS

15,2m (50ft)

Longueur totale
maximale du tuyau

/ SMART-IDS

Longueur totale
B maximale du tuyau

SMART-IDS

4,6m (15ft)

Longueur totale
maximale du tuyau

Page 14



1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide
Etape 5 : Installer le contréleur 1J4000-HMI
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1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

Etape 6 : Raccordements du cable électrique

Tous les cables du contréleur doivent étre acheminés
par le serre-cable en bas du SMART-IDS. CABLES DE TETE D'IMPRESSION

il il
1. Consultez le schéma ci-contre pour un ENCODEUR x x
cheminement classique du céable électrique. ﬂ = =

2. Connectez tous les cordons d'alimentation aux

REMARQUE :
Connectez IDS
directement a la
téte d’'impression
en amont.

prises appropriées. (Reportez-vous a la page
suivante pour la connectivité interne SMART-IDS.)

SENS DU PRODUIT

TRANSPORTEUR

3. Acheminez et connectez les cables aux
composants du convoyeur (tétes d’impression,
encodeur, cellule photoélectrique). PHOTOCAPTEUR

CABLE DE
TETE

' . . 1J4000-HMI DIMPRES-
4. Les connexions du systéme client sont établies & [ SN
lintérieur du SMART-IDS. (Reportez-vous a la —

page suivante.)

TETEIMPR

| TETEIMPR

]

D
<

d'impression Tache 1 soit la plus proche du 1J4000-

lil’ REMARQUE : Il est recommandé que la téte — — o
\

5. Branchez le SMART-IDS dans la prise appropriée. SMART-IDS

hors tension. Il sera activé dans le cadre de la procé- PHARE

— OPTIONNEL
dure de purge. CORDON

D'ALIMENTATION

@ REMARQUE : Assurez-vous que le SMART-IDS est 5 :

SERRE-CABLE

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 16



1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

SMART-IDS

REMARQUE : Dans de nom-
breuses applications, la cellule pho-
toélectrique et 'encodeur peuvent
étre partagés de latache 1 ala
tache 2

° CABLE E/S DEPUIS LE
SMART-IDS

CABLE DE TETE CABLE
D'IMPRESSION PHOTOCAPTEUR/
CORDON ENCODEUR

CARTES DE CIRCUIT

D'ALIMENTATION ;
CABLE ENCODEUR/
INTERNE \ | / PHOTOCAPTEUR

CARTE

OPTIONNELLEE/S ™ / /

INTERFACE TACHE 2
CONNEXIONS DE CARTE

/// /| // /ay

INTERFACE TACHE 1 _—"
CONNEXIONS DE CARTE i

. COM1* * ACCES SAUVE-
* CONNEXIONS DU SYSTEME CLIENT ETHERNET /HMI GARDE/TRANSFERT
(voir 'annexe A pour plus de détails) USB/FICHIER

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 17



134000 Impulse Jet

b

@l

Etape 7 : Installer les tuyaux

REMARQUE : Ne pas tenter d'installer les
tuyaux du systéme avant la fin du montage
mécanique.

1. Une fois le montage mécanique terminé
pour le SMART-IDS et les tétes d'impres-
sion, retirez tous les bouchons d'évent
et installez le filtre fourni.

CAUTION

[Py REMOVE
CAP

INSTALL
E Y RED
FILTER

2. Acheminez toutes les lignes d’encre et
d’aspiration et connectez les lignes au
SMART-IDS. Consultez le schéma sur
la droite pour voir des connexions clas-
siques de tuyauterie de téte d'impres-
sion.

REMARQUE :Ne connectez pas de lignes
aux tétes d’impression pour le moment.

RETIREZ ET CONSERVEZ

Section 2 : Démarrage rapide

LE BOUCHON ( ., —t——  4,6mm [15ff] MAX ——
FILTRE \
— \D ASPIRATION
oo Y
% = =N
ENCRE
SMART-IDS
NE PAS CONNECTER
MAINTENANT A LA
.= TETE D'IMPRESSION
RETIREZ ET SORTIE
CONSERVEZ LES D'ENCRE TRANSPOR-
3 BOUCHONS TEUR
L ° @ =
BEE;
= . 0
PORT
D'ASPIRATION . RACCORD
EVENT d
T e RACCORD
5361-329
RACCORD ( ) D'ASPIRATION
' 5765-721
D'ASPIRATION RACCORD ( 765- )
(5765-721) - EN TE Utilisé unique-
ment pour
(2460-120) amorcer les

ASPIRATION

/4

lignes d'encre.

NE PAS CONNECTER

MAINTENANT A LA
TETE D'IMPRESSION

CORRECT

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J
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1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

Etape 8 : Amorcer les lignes d'encre

MISE EN GARDE : -
» Vérifiez que tous les bouchons d'évent, en haut et en bas, ont été retirés des tétes d'impression CAUTION
et du SMART-IDS. o4 Eﬁ'}','OVE
+ Veérifiez qu'aucun tuyau n'est connecté aux tétes d'impression. E¢ INSTALL
RED
FILTER

1. Retirez la pellicule sur la bouteille d'encre et installez-la dans le réservoir du SMART-IDS.
Nettoyez et conservez le bouchon du réservoir.

' REMARQUE : Ne jamais mélanger les types d'encre car ils ne sont pas miscibles. Des dégats
ill internes irréversibles surviendront.

2. Allumez le SMART-IDS.

3. Sur la téte d’'impression la plus proche du SMART-IDS, connectez les raccords d’alimentation en DECONNEXION DECONNEXION

RAPIDE DE RAPIDE DE

encre et d’aspiration I'un a 'autre pour former une boucle. L'ENCRE L'ASPIRATION
4. Le cycle d'aspiration du SMART-IDS fonctionnera quand les tétes d'impression seront en

température.
5. Déconnectez la boucle dés que l'encre est passée par les raccords connectés. Essuyez tous les

connecteurs.

6. Coupez le raccord de la conduite de dépression (5765-721) noté en rouge sur la page .
précédente. Retirez le bouchon de la conduite d'aspiration de la téte d'impression et poussez CONNECTE
I'extrémité du tube brut dans le raccord d'aspiration de la téte d'impression.

@ll REMARQUE : Il est essentiel que tout I'air soit purgé des lignes d’encre avant d’étre connecté a l'arriere des tétes d’impression.

7. Formez une boucle pour la téte d'impression la plus proche. Si le cycle d'aspiration fonctionne encore, laissez passer I'encre par la boucle.
Suivez les étapes 5 et 6.

8. Sile cycle d'aspiration s'arréte et si les lignes d'encre doivent étre amorcées, formez la boucle du raccord a la téte d'impression suivante puis
maintenez enfoncé le bouton ACS/Prime sur l'arriere de la téte d'impression pendant cing (5) secondes. Ceci démarre le cycle PRIME
(amorgage automatique). Suivez les étapes 5 et 6.

9. Amorcez les tuyaux d'alimentation en encre restants en suivant les étapes ci-dessus.
10. Amorcez les tétes d’'impression et fixez les cables et les tuyaux conformément aux schémas de la page suivante.
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1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

Vérifiez que les tétes d'impression sont de niveau. La LED verte indique que la téte est de niveau. (La téte d'impression 384E est illustrée.)

QUAND LA LED SUPERIEURE
EST ROUGE, LATETE

ONILY US[E D'IMPRESSION EST POINTEE

TROP VERS LE HAUT

SCANTRUE®INIK
— QUAND LA LED CENTRALE
O] X EST VERTE, LATETE
——— D'IMPRESSION EST PRETE A
OO IMPRIMER
O] X\ QUAND LA LED INFERIEURE

~__ ESTROUGE, LATETE )
K J D'IMPRESSION EST POINTEE
TROP VERS LE BAS

4
,f
" g
B £ X
LES KITS DE SUPPORT SONT INSEREZ L'ATTACHE DE CABLE FORMEZ UNE BOUCLE DE
FOURNIS AVEC DES MONTAGES DANS LA BARRE ET TOURNEZ DE SERVICE DE 8" MINIMUM POUR
A ATTACHE DE CABLE 90°. INSEREZ L'ATTACHE DE LES TUYAUX ET LE CABLE.

CABLE DANS LES MONTAGES.
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Etape 9 : Amorgage de la téte d’impression et test de la qualité d’impression

1. Assurez-vous que les caches et les bouchons (évent, aspiration et entrée d’encre) a TETE D'IMPRESSION 384E

I'arriere de la téte d'impression ont été retirés et rangés (voir schéma). (Voir la page suivante pour la téte d'impression 768E)
2. Installez la ligne d’encre et la ligne de vide préalablement apprétées a l'arriére de la
téte d'impression. ——
3. Vérifiez que toutes les tétes d'impression so.nt a la température de fonctionnement. LAISSEZ LE FILTRE
4. Assurez-vous que le cache de transport est installé pour 'amorgage. D'EVENT ROUSLEAEII\EI
{
' REMARQUE : L'impression est désactivée jusqu'a ce que la téte d'impression soit CONRSEETF'{'\Q/E% EE
il’ totalement chauffée. Attendez que la LED « A TEMPERATURE » s'allume a l'arriére de BOUCHON
la téte d'impression avant tout échantillonnage d'impression. D'ADMISSION
D'ENCRE BLANC
5. Appuyez et maintenez enfoncé le bouton Prime a l'arriére de la téte d’impression RETIREZ LE BOU- ‘
jusqu’a ce que la balise SMART — IDS clignote une fois. Répétez cette étape une CHON D’EVENT
fois de plus. é
6. Retirez le cache de transport (voir schéma) et rangez-le sur le coté de la téte COMREIREZ ET ‘
d'impression 768E ou sur le dessus de la téte d’'impression 384E. BOUCHON \ v

' REMARQUE : N'utilisez pas de chiffons non pelucheux dans le canal d'impression mais plutét des écouvillons en mousse.

Q 7. Utilisez un écouvillon en mousse pour essuyer légérement la

plague a orifices dans un mouvement vertical vers le bas. BOUTON DE TOUS
8. Amorcez la téte d'impression en appuyant une fois rapidement Q IBEI\S/IFS:QIIE\I'S%JI)(SN
sur le bouton (ACS). ~— / N5 (ALL CHANNEL
9. L’impression peut étre testée en passant lentement une feuille - NiflF8 PRINT)
: CHAUFFAGE ACTIVE 88
BOUTON ACS /
PRIME

d'impression est préte.
Si I'échantillon 768E fait 101,6 mm (4 in) sans écart, la téte

d'impression est préte. LA LUMIERE A TEMPERATURE
EST ALLUMEE

de papier devant la téte d’'impression aprés avoir appuyé sur le R
bouton All Channel Print. Une image solide s’imprime pendant 2
environ 3 secondes.

10. Si I'échantillon 384E fait 50,8 mm (2 in) sans écart, la téte Q K
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DE TRANSPORT SUR
LE DESSUS DE LATETE
D'IMPRESSION

LANGUETTES

STOCKAGE DU
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1J4000 Im pu Ise Jet Section 2 : Démarrage rapide

TETE D'IMPRESSION 768E

o

LA LUMIERE A
TEMPERATURE EST
1] ALLUMEE

@ QO

LAISSEZ LE FILTRE D'EVENT CHAUFFAGE ACTIVE

ROUGE EN PLACE ———— &

RETIREZ ET CONSERVEZ
LE BOUCHON
D'ADMISSION D'ENCRE
BLANC

BOUTON DE TOUS
LES CANAUX
D’'IMPRESSION (ALL
CHANNEL PRINT)

RETIREZ LE BOU-
CHON D'EVENT

BOUTON ACS /
PRIME

RETIREZ ET
CONSERVEZ LE

Impression manquante

1.

2.

Maintenez une serviette absorbante de couleur claire sous I'avant de la téte d'impression pour récupérer un potentiel débordement d'encre.
La serviette de couleur claire reflétera la lumiere, rendant la face de la téte d'impression plus facile a voir.

Enfoncez et maintenez le bouton ACS/Prime pendant cing (5) secondes jusqu'a ce que la lampe du phare du SMART-IDS clignote une fois.
Observez le flux d'encre de 1 seconde sortant de la téte d'impression.

Vérifiez la présence de trés petites bulles d'air sortant du dessus de la téte d'impression et du dessous de la face. Si des bulles sont trés
visibles, répétez trois fois les étapes 1 a 3.

Effectuez un cycle ACS, puis glissez lentement une feuille de papier devant la téte d’'impression tout en appuyant sur le bouton All Channel Print
a l'arriére de la téte d’impression.

S’il manque encore une impression aprés la purge de toutes les bulles d’air, refermez la téte d’impression, effectuez plusieurs cycles
d’amorgage, décapsulez et réamorcez I'ACS.

Répétez les étapes ci-dessus si nécessaire.
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Etape 10 : Monter le photocapteur et I'encodeur

Photocapteur

1. Positionnez le photocapteur (56760-383) en >
amont de la premiére téte d'impression. La : |
distance maximale de placement est
685,9 mm [27 in] depuis la cellule photo-
électrique de la téte d'impression.

2. Reportez-vous a la feuille d’instructions fournie
avec le photodétecteur pour I'étalonnage.

3. Consultez le «Test de sensibilité du
photocapteur» en page 41 de ce manuel pour
tester I'étalonnage.

Téte d'impression Support Transporteur

' REMARQUE : Plus la plage est courte, plus le déclenchement du photocapteur est sensible, ce qui augmente la probabilité de faux
@ déclenchements de graphiques sur le produit. Il est préférable de ne pas ajuster la sensibilité, sauf si la plage 762 mm [30 in] cause des faux
déclenchements.

Encodeur

L'encodeur utilise une roue qui roule contre la ligne du transporteur pour mesurer la
vitesse. Il envoie un signal au contréleur qui réalise les ajustements pour les
changements signalés dans la vitesse de ligne.

Il n'est pas nécessaire d'installer I'encodeur juste a coté des tétes d'impression. |l
est plus important de le placer a un endroit ou il peut mesurer précisément la vitesse
du transporteur. Installez-le au contact du transporteur, ou d'une roue ou d'un
rouleau qui se déplace a la méme vitesse que le transporteur.

Le support de montage de I'encodeur est monté sur ressort. Ajustez le collet a
ressort pour garantir que I'encodeur reste en contact stable avec le transporteur.

Transporteur

MISE EN GARDE : Ne préchargez pas excessivement la roue codeuse contre la
surface du convoyeur. Une force radiale supérieure a 18,14 kg réduira la durée de
vie des roulements.

f Roue de I'encodeur

Ressort
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Etape 11 : Configurer la téte d'impression via le contrdleur

l REMARQUE : Il est recommandé qu'aucun message ne soit imprimé pendant la configuration de la téte d'impression. Si le message

d'avertissement (« Modifier la configuration de la téte d'impression pendant une impression peut causer des problémes d'impression.

qill Continuer ? ») est affiché, cliquez sur Non puis annulez la configuration. Revenez a I'écran de message et annulez l'impression du message
avant de continuer.

1.

2.

@

Sélectionnez I'option de menu Plus puis sélectionnez Paramétres des @
taches,

Touchez le bouton Assistant de configuration.

Touchez la case qui représente le sens de déplacement du produit sur le
n Plus... .
transpor‘teur (Vue en se tenant en face du 1J4000-HMI ou de la téte + Sélectionner une téte dimpression pour visualiser

A% | L2

1

d'impreSSion TéChe 1 ) ou changer les propriétés de cette téte dimpression.

Touchez les fleches haut/bas pour définir le nombre de tétes Assistant ds configuation |
" . Py Parametres des téaches
d'impression de chaque coté du transporteur. % s dimression G o #| r

Touchez le bouton Suivant >.

Touchez la premiére téte d'impression dans la guirlande. (S'il n'y a [ LS | x |
qu'une téte d'impression, cette étape est sautée.)

Options
5

tiches F

] ) = &1t

Préciser la direction du produit Préciser le nombre de tetes dimpression Identifier les tétes dimpression
Pres de cote Loin cote
Toucher la téte dimpression qui représente
: " " Combien de tétes dimpression 1 I 1 " :
Selectionner la boite représentant le sens Ll I'un relié directement au controleur.
. P i sont de chaque coté du
du produit comme indiqué sur l'écran. convoyeur ? A A

v v

Annuler | @ Annuler I < Précédent | Suivant > I Annuler < Précédent

| REMARQUES :

La premiere téte d'impression dans la guirlande doit étre la téte d'impression du haut dans la systéme car c'est celle qui imprimera a ligne
supérieure de données et qui sera la premiére a recevoir des données a imprimer.

La procédure peut étre interrompue en appuyant sur Annuler ou sur la touche Echap a tout moment sans modifier la configuration actuelle de
la téte d'impression.

Répétez les étapes ci-dessus pour la Tache 2.
Chaque Tache peut alimenter jusqu'a deux (2) tétes d'impression |J384E ou une (1) IJ768E.
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7. Sélectionnez le Type de téte d'impression dans la @

liste déroulante. — 25 Type de téte d'impression
8. Saisissez la distance entre le photocapteur et la ligne %
médiane verticale de la téte d'impression. Celle-ci / 768
pourra étre ajustée finement aprés la configuration —Téte dimpression n ° 1 AT A
d'impression. Le décalage maximal du capteur pour Type Haw_ax € Versaprint V300 -
la téte d'impression 1J384E est de 685,8 mm (27 in). 31 m 2 | & seantree I v
Si le photocapteur est monté en utilisant un support 7 Avec auto nettoyage —
de téte d'impression, le décalage est de 53,3 mm Décalage du capteur
(2,1 |n) _’r’T‘H Wmm Annuler | oK I
9. Sélectionnez l'onglet Encodeur et touchez licone

| Quand une téte
d'impression 384

Encodeur externe.
10. Si Encodeur externe est sélectionné, saisissez la

: “Tvpe d' __ ou768est
vitesse. ype encre. sélectionnée, le
11. Sélectionnez l'onglet Tétes d'impression puis € Versaprint V300 type d'encre se
touchez la téte suivante pour la sélectionner et configure
continuez la configuration. @ Scantrue | automatiquement
a ScanTrue Il

12. Touchez le bouton OK. La configuration de la téte
d'impression est maintenant terminée.

©) an —

G = C = D-;ﬂ

1

Sélectionner une téte d'impression pour visualiser ‘

Encodeur externe : 300 ppp I Horloge Interne ou changer les propriétés de cette téte d'impression.
Vitesse : m m/min Assistant de configuration |
I Options I i Options r
Tétes dimpressi Encodeur * LLED Tétes dimpression Encodeur Tates dimpression &8 Encodeur
Ll rg’ des taches v g des tiches i~ 1] des taches "3
Annuler | oK | Annuler | Ok | @ Annuler | oK |

Touchez une téte d'impression sur I'écran pour revoir et modifier les propriétés de cette téte. Touchez le bouton Assistant de configuration
pour répéter la procédure de configuration en utilisant la nouvelle configuration comme configuration par défaut. Touchez OK pour revenir a
I'Ecran d'accueil.
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Etape 12 : Créer un message

' REMARQUE : Des informations supplémentaires i g ey Messages
@I’ sur les messages sont disponibles dans le manuel -
du contrdleur 1J4000-HMI (5765-384). ! Hello World
Logos
TEST1
Depuis I'Ecran d'accueil, sélectionnez le bouton i TEST2
Messages puis le bouton Nouveau. Time & Date

|
Y >
e 3 @ "

Alrn‘ur
Etat Plus... Effacer Nouveau

Créez et enregistrez le message puis quittez

I'éditeur de message.
Code d'heure Code de date Zone d' afflchage du message - Régle
\ / / Bouton Champ suivant

Message info _m 1 / |-

Curseur — %] "%"

L Propriétés de champ

Coordonnées du curseur / champ

\\
Clavier a I'écran /

\ || 1 ‘?6 'Y 25 00 ||* | .a. |@ Standard-Regular v| I“\ Zoom

Tee ——am 4 () = G () ® mun

Enregistrement rapide Texte Heure Date Comptent Variable Logo Barcode  Ligne ffacer

Menu > + [
— ﬂlpuus". %Emgim @Pmém cote 1 ‘% Champ en lignes
Code de comptage T Coté produit

L Codes-barres

___— Sélection de police

Bouton Supprimer

Configuration du produit

Champ variable _ L Logo
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Etape 13 : Imprimer un message

1. Depuis I'Ecran d'accueil, appuyez sur le bouton Impression.

AECL G| A ucun(e)

BOUTON

IMPRESSION
\ — — 1A s AL_'_)
=N B s

2. Sélectionnez le message souhaité a imprimer et appuyez sur le
bouton Imprimer.

Impression tache n " 1.

Hello World
Logos
TEST1
TEST2

Time & Date

o ————

Pracadant

Imprimer

3. Le message s'imprimera au prochain
déclenchement du photocapteur. ALECR I Hello World

INDICATEUR DE PAUSE | ' ' % S .0
VERT = PRET A IMPRIMER | ﬁ B Q “ v &
ause mpression... [Minprassicn Messages Etat Plus...

INDICATEUR DE LECTURE
ROUGE = PAS PRETA —P&
IMPRIMER
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Section 3 : Maintenance et arréts

Ce chapitre décrit les procédures de maintenance recommandées pour que le systéme [J4000 Impulse Jet continue d'imprimer proprement et
efficacement.

Maintenance du systéme

Occasionnelle (selon les besoins) :

1. Veérifiez que le photocapteur est propre et exempt de débris.

2. Vérifiez que les joints toriques sur la roue de I'encodeur sont présents et non usés.
3. Vérifiez que les écrous et les boulons maintenant le support en place restent serrés.
Annuellement :

Remplacez les joints toriques de I'encodeur (5765-206).

Etalonnez a nouveau I'écran tactile.

Maintenance de la téte d'impression
Quotidien/Démarrage par quarts de travail/Périodique

-:.\ Portez des lunettes de sécurité pour travailler avec des encres ou des solutions industrielles !

La plus grande partie de la dégradation de la qualité d’impression est due a des dépdts excessifs de débris sur la plaque a orifices de
la téte d’'impression qui perturbent le passage des gouttelettes d’encre. Pour de meilleures pratiques d’entretien préventif, procédez
comme suit :

1. Enlevez I'accumulation excessive de débris (poussiére de carton ondulé, brins de colle, etc.) sur et autour de I'avant de la téte d’'impression
en utilisant un spray d’entretien au n-propanol (56760-695) sur un chiffon propre non pelucheux (6600-171) et en essuyant la plaque avant et
le boitier. Si des débris s’accumulent sur le boitier et a I'arriére de la téte d'impression, essuyez-les également.

A REMARQUE : NE PAS VAPORISER le n-propanol DIRECTEMENT SUR LA TETE D’IMPRESSION OU N’IMPRIMEZ PAS A PROXIMITE DE
LA PLAQUE D’ORIFICE.
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2. A laide d'une éponge (5760-832), frottez légérement la
plague a orifices du haut vers le bas dans le sens vertical
pendant que I'encre coule pendant un cycle ACS (Auto-
matic Cleaning Systems). La touche ACS se trouve a
l'arriere de la téte d’'impression. NE PAS UTILISER le n-
propanol directement sur la plaque a orifices.

3. Appuyez encore une fois sur la touche ACS pour assurer
'amorgage du canal, mais ne passez pas d’écouvillon
cette fois-ci.

4. Essuyez la plaque avant avec un chiffon propre non pelu-
cheux pour enlever tout excés d’encre.

VERS LE BAS

BOUTONACS /
PRIME

Arréts de 1 semaine a 3 mois

Arrét :
1. Déconnectez SMART-IDS du secteur.

2. Pulvérisez le solvant de nettoyage approprié sur un chiffon non pelucheux et, avant d'installer le bouchon de transport, essuyez délicatement
I'avant de la téte d'impression pour retirer les débris étrangers.

3. Installez le capuchon d’expédition a I'avant de la téte d’'impression et le capuchon de ventilation a 'arriére de la téte d’'impression.

STOCKAGE DU CACHE
at— DE TRANSPORT STOCKAGE DU
CACHE DE

TRANSPORT

. CAPUCHON
DE VENTILA-
TION

VIS PAPILLON

LANGUETTES

Démarrage :
Suivez les instructions de la section «Etape 9 : Amorcage de la téte d’'impression et test de la qualité d'impression» en page 21.
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Arréts de 3 mois ou plus

1. Suivre les recommandations pour les arréts d’exploitation d’'une semaine a trois mois (voir ci-dessus).

2. Il est recommandé de rincer la téte d’impression avec la solution de ringage ScanTrue et de laisser la solution de ringage ScanTrue dans la
téte d'impression et dans SMART-IDS pendant la période de stockage. (Voir «Consommables» en page 77 pour les numéros de pieces)
Suivez les instructions du document 5760891N. La solution de ringage peut rester dans la téte d'impression pendant un an a compter de la
date du ringage.

ACS -systéme de nettoyage automatique

il’ REMARQUE : Si le phare sur le SMART-IDS est allumé ou clignote, I'ACS ne s'activera pas. Vérifiez que tous les défauts d'encre sont corrigés
Q avant de tenter un ACS

L'ACS est un outil précieux pour le nettoyage de routine des débris détachés sur la face du moteur d'impression. Les images ci-dessous illustrent

LI lll i

une impression avant et aprés I'ACS.

mumm'%%
AVANT ACS APRES ACS
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La fonction d'ACS peut étre réalisée par trois méthodes.

Section 3 : Maintenance et arréts

1. Manuellement, par I'arriére de la téte d’'impression : Maintenez le bouton ACS/Prime enfoncé pendant 1/2 a 1 seconde. Le cycle de 'EEA

s’enclenche.

2. Manuellement,
contrbleur :

*Sur |'écran d'accueil du 1J4000, touchez le bouton de
menu Plus pour ouvrir le menu Plus.

*Touchez le bouton Purge pour ouvrir I'écran Purge.
*Sélectionnez la téte d'impression a nettoyer en
touchant cette téte d'impression.

*Touchez le bouton Nettoyer la téte d'impression pour
nettoyer la téte d'impression sélectionnée.

a partir de I'écran de purge du

Une fois qu'une téte d’impression a été nettoyée,
vérifiez que tous les canaux s’'impriment correctement
en touchant le bouton Imprimer tous les canaux situé a
larriere de la téte d'impression. Glissez une feuille de
papier ou autre matériau sur le devant de la téte
d’'impression pendant que la téte se purge. La téte
d’'impression se purge pendant trois secondes chaque
fois que vous appuyez sur la touche Impression tous
canaux.

3. Automatiquement, a partir du menu Nettoyage
automatique du contréleur : L'1J4000 peut également
étre programmé pour nettoyer automatiquement les
tétes d'impression pendant les temps d’arrét réguliers
du programme de production par incréments de 30
minutes, ou sur une base hebdomadaire.
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Tache 1 = |RNTEIGTEY]

BOUTON DE
MENU PLUS

2]
/ @ Précédent

E Y m el ’

= S
#

Imprussloln.. I'im::irnn Messages Etat Plus... | .

Nettoyage automatique

ECRAN D'ACCUEIL
Purge

BOUTON / Compteurs produit

PURGE

< &

Parametres des taches

il

MENU PLUS

# %ﬂ
___ TOUCHEZLATETE
SOUHAITEE

Nettoyer la téte d'impression +,___ NETTS?EII?ETETE
D'IMPRESSION
Quitter ‘ Purge =3 < — BOUTON DE TOUS
LES CANAUX
D’IMPRESSION
ECRAN PURGE
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Maintenance du SMART-IDS

Changement de conteneurs d'encre

A MISE EN GARDE : Remplacez I'encre uniquement par de I'encre ScanTrue |I®.

Le phare de statut d'encre s'allume et la pompe est désactivée quand la bouteille d'encre est vide. Ceci alerte l'opérateur pour qu'il prépare une
nouvelle bouteille d'encre et lui laisse au moins cing minutes pour changer la bouteille avant que l'impression soit désactivée. Si la bouteille
d'encre n'est pas remplacée dans les cinqg minutes, I'impression sera désactivée sur toutes les « Taches » et le phare clignotera lentement.

Arréts de 1 semaine a 3 mois

Pendant des périodes d'arrét planifiées de 1 semaine a 3 mois, ainsi que pour le stockage des tétes d'impression de rechange :
1. Retirez la bouteille d'encre, fermez le bouchon d'évent du réservoir et installez le bouchon de transport du réservoir.

Arréts de mois ou plus

1. Suivez les recommandations des arréts de 1 semaine a 3 mois.

2. Il est recommandé de rincer la téte d'impression avec la solution de ringage ScanTrue et de laisser la solution de ringage ScanTrue dans la
téte d’'impression et dans SMART-IDS pendant la période de stockage. (Voir «Consommables» en page 77 pour les numéros de piéces) Sui-
vez les instructions du document 5760891N. La solution de ringage peut rester dans la téte d'impression pendant un an & compter de la date
du ringage.

Annuellement

Remplacez le filtre d'évent sur le SMART-IDS.
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Durée de conservation d'une bouteille d'encre SCELLEE EN USINE

* ScanTrue Il : 12 mois a compter de la date de fabrication.

» ScanTrue Il Plus : 18 mois a compter de la date de fabrication.

» Température de conservation recommandée : 4°C a 40°C (40°F a 104°F).

* Humidité relative de conservation recommandée : 5 - 90 % d'humidité relative sans condensation.

Les températures supérieures ou inférieures a la température de stockage recommandée pendant plus d’'une semaine réduisent la durée de
conservation de I'encre.

|i|’ REMARQUE : Ne pas secouer la bouteille d'encre avant usage. Secouer I'encre peut introduire de l'air dans la téte d'impression. Si elle est
g secouée, la bouteille devra reposer pendant au moins deux heures avant d'étre utilisée.

Durée d'utilisation d'une bouteille d'encre OUVERTE
* ScanTrue Il : 3 mois a partir de I'ouverture.
» ScanTrue Il Plus : 6 mois a partir de I'ouverture.

L’exposition a l'air, a la température et a 'humidité relative affecte la durée de vie utile de I'encre.
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Section 4 : Dépannage

Le systéme a jet d'encre 1J4000 integre des fonctions avancées, tant matérielles que logicielles. Cependant, si le systéeme ne fonctionne pas
correctement, certains indicateurs intégrés vous aideront a le dépanner. Cette section aide a réduire les temps d'arrét du systéme et explique
certaines fonctions de diagnostic intégrées dans le systéme.

Qualité d'impression

Cette section illustre des exemples de divers problémes d'impression et les actions a prendre pour améliorer I'impression.

Probléme : Fractures mineures dans les canaux d'impression.
Cause possible : Débris sur la plaque avant, air dans le canal.

Action : Lancez le systéme de nettoyage automatique (ACS) en utilisant un
écouvillon en mousse pour aider a retirer les débris.

Probléme : Canaux manquants et fractures de canal dans les canaux
d'impression.
Cause possible : Débris excessifs sur la plaque avant, air dans le canal.

Action : Essuyez la plaque avant et lancez le systéme de nettoyage automatique
(ACS) en utilisant un écouvillon en mousse pour aider a retirer les débris.

Probléme : Canaux d'impression manquants.
Cause possible : Air dans la canal.
Action : Lancez le systéme de nettoyage automatique. Si I'air ne peut pas étre retiré

en exécutant un cycle d'ACS, lancez un cycle d'amorgage automatique en suivant
les instructions de «Impression manquante» en page 23.
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Probléme : Canaux d'impression inférieurs manquants.
Cause possible : Accumulation d'encre sur les orifices inférieurs.

Action : Essuyez la plaque avant avec un écouvillon (5760-832) et lancez le
systéme de nettoyage automatique.

Probléme : Impression floue.
Cause possible : Téte d'impression trop éloignée du support.

Action : Rapprochez la téte d'impression du produit de 1/8".

Probléme : Motif d'impression en damier occasionnel.
Cause possible : Glissement ou rebond de I'encodeur sur la courroie.
Action : Serrez I'encodeur sur la courroie ; remplacez les joints toriques de

I'encodeur, si nécessaire ; remplacez la courroie du transporteur par une courroie
sans couture.
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Section 4 : Dépannage

Probléme : Impression allongée, claire, motif de damier.

Cause possible : Vitesse de I'encodeur incorrecte ou vitesse de ligne incorrecte m
(définie trop basse) en cas d'utilisation d'un encodeur interne. = i x e el TR0

Action : Vérifiez que I'encodeur est correct (doit étre la piece n° 5760-820-1J). | > o = =

Probléme : Image rétrécie, impression sombre, motif de damier.

Cause possible : Taille d'encodeur ou de roue incorrecte, ou vitesse de ligne incorrecte
(définie trop élevée) en cas d'utilisation d'un encodeur interne.

Action : Vérifiez que I'encodeur est correct (doit étre la piece n° 5760-820-1J).

Probléme : Impression a l'envers.

Cause possible: Sens d'impression incorrect défini dans la
configuration.

Action : Recommencez la configuration de téte d'impression pour
spécifier le sens correct.
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Section 4 : Dépannage

Dépannage du Systéme 1J4000 Impulse Jet

SMART-IDS :

Symptéme
systéme

Cause possible

Méthode de test opérationnel

L'encre n'est pas
pompée vers la téte
d'impression

. Consultez «Guide détaillé pour déterminer la résolution
appropriée des problémes de flux d’encre» en page 42

La bouteille de déchets est pleine
' ou erreur d'alimentation en encre
(reportez-vous au manuel)

= 1]

Aucune aspiration a
la téte d'impression
pendant le cycle
d'ACS. L'encre
déborde dans la téte
d'impression

Tuyaux et
connexions sous
vide

Vérifiez que tous les raccordements de tuyauterie sont bien serrés entre le SMART-IDS et chaque
téte d’'impression. Confirmez que la bouteille de collecte des déchets est étanche et non filetée.
Vérifiez que le clapet antiretour est étanche. Ne pas trop serrer.

Alimentation Vérifiez que le commutateur SMART-IDS est activé.

électrique Vérifiez la LED d'alimentation sur la carte d'alimentation électrique interne. Si la LED est allumée,
vérifiez la sortie d'alimentation électrique sur P2. Elle doit étre de 12 VCC.

Carte PC Vérifiez les indicateurs LED et les tensions de connecteur sur la carte.

LED3 : Verte ; indique qu'une téte d'impression demande a la pompe d'aspiration de s'allumer.
LEDS : Rouge ; indique que la bouteille usagée est pleine.

LEDG : Rouge ; allume, éteint et fait clignoter le phare. La LED éteinte indique que I'encre est OK ;
la LED allumée indique que le niveau d'encre est bas ; un clignotement lent (1 Hz) indique que
I'encre est épuisée ; et un clignotement rapide (6 Hz) indique que la bouteille de déchets est pleine
ou que la pompe est allumée depuis plus de 10 secondes.

J4 : Connecteur de la pompe d'aspiration ; 12 VCC quand la pompe d'aspiration est allumée.

Pompe d'aspiration

Vérifiez que toute la tuyauterie est raccordée entre la téte d'impression et le SMART-IDS. Vérifiez
que la bouteille d'encre usagée est bien serrée. Ouvrez le SMART-IDS et retirez les bouchons dans
la ligne. Lancez un cycle d'ACS et écoutez la pompe.

Vérifiez le 12 VCC a la pompe d'aspiration.
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SMART-IDS (suite)

Section 4 : Dépannage

Symptome Cause possible Méthode de test opérationnel
systéme
La pompe a liquide | Alimentation Vérifiez que le commutateur SMART-IDS est activé.
et la pompe electrique Vérifiez la LED d'alimentation sur la carte d'alimentation électrique interne. Si la LED est allumée,
d'aspiration ne vérifiez la sortie d'alimentation électrique sur P2. Elle doit étre de 12 VCC.
s'allument pas et la
lumiére est éteinte
sur le commutateur
d'alimentation
La lumiere du phare | Alimentation Vérifiez que le commutateur SMART-IDS est activé.
ne s'allume pas pour | électrique Vérifiez la LED d'alimentation sur la carte d'alimentation électrique interne. Si la LED est allumée,
une encre épuisée vérifiez la sortie d'alimentation électrique sur P2. Elle doit étre de 12 VCC.
Carte PC Vérifiez les indicateurs LED et les tensions de connecteur sur la carte.

LEDS : Rouge ; indique que la bouteille usagée est pleine.

LEDG : Rouge ; allume, éteint et fait clignoter le phare. La LED éteinte indique que I'encre est OK ;
la LED allumée indique que le niveau d'encre est bas ; un clignotement lent (1 Hz) indique que
I'encre est épuisée ; et un clignotement rapide (6 Hz) indique que la bouteille de déchets est pleine
ou que la pompe est allumée depuis plus de 10 secondes.

J5 : Connecteur d'alimentation ; 12 VCC quand l'alimentation est activée.
J1: Connecteur du phare ; 12 VCC quand le phare est activé.

Ampoule de phare
12V

Débranchez le phare de la carte et vérifiez la résistance de I'ampoule. Si I'ampoule est ouverte,
remplacez-la.
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Téte d'impression Impulse Jet :

Symptome systéme

Cause possible

Section 4 : Dépannage

Méthode de test opérationnel

Le cycle d'ACS ne fonctionne pas

Aucune connexion de cable du
SMART-IDS au contréleur.
Pas d'alimentation au SMART-
IDS. Aucune connexion du
controleur a la téte
d'impression.

Inspectez le cable de communication du SMART-IDS et vérifiez la connexion a la carte
d'interface. Voir «Etape 6 : Raccordements du cable électrique» en page 16.

Débordement et gouttes d'encre
aprés un cycle d'ACS

Tuyaux et connexions sous
vide

Vérifiez que tous les raccordements de tuyauterie sont bien serrés entre le SMART-IDS
et chaque téte d’impression. Confirmez que la bouteille de collecte des déchets est
étanche et non filetée. Vérifiez que le clapet antiretour est étanche. Ne pas trop serrer.

La téte d‘impre‘ssion ne chauffe
pas, la LED « A température » ne
s'allume jamais

Moteur d'impression ou carte
PC

Renvoyez |a téte d'impression au fabricant.

Impression manquante.

Air dans la téte d'impression

De l'air dans la téte d'impression est la cause la plus probable de canaux manquants.
Voir «Impression manquante» en page 23 pour les procédures de purge.

Le réservoir d'encre dans la téte
d'impression ne se remplit pas, ou
aucune encre n'est pompée
pendant un cycle d'ACS ou
d'amorgcage automatique. (384E)

Solénoides ou carte PC

Renvoyez la téte d'impression au fabricant.

La téte d'impression n'imprimera Carte PC Renvoyez la téte d'impression au fabricant.

pas. (384E)

Le réservoir d'encre dans la Solénoides Débranchez I'alimentation de la téte d'impression. Déconnectez le faisceau de
téte d'impression ne se remplit cables du solénoide. Les solénoides de purge, admission et retour sont

pas, ou aucune encre n'est connectés respectivement sur les broches 1-2, 3-4 et 5-6. La vanne d'admission
pompée pendant un cycle contrdle I'encre dans le réservoir et la vanne de purge contréle I'ACS et

d'ACS ou d'amorgage I'amorgage automatique. Vérifiez la résistance des broches de vanne
automatique. (768E) respectives. Une bobine ouverte doit étre remplacée.

Le réservoir d'encre dans la téte Solénoides Débranchez I'alimentation de la téte d'impression. Déconnectez le faisceau de cables du

d'impression ne se remplit pas, ou
aucune encre n'est pompée
pendant un cycle d'ACS ou
d'amorgcage automatique. (768E)

solénoide. Les solénoides de purge, admission et retour sont connectés respectivement
sur les broches 1-2, 3-4 et 5-6. La vanne d'admission contrdle I'encre dans le réservoir
et la vanne de purge contréle I'ACS et I'amorcage automatique. Vérifiez la résistance
des broches de vanne respectives. Une bobine ouverte doit étre remplacée.
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Téte d'impression Impulse Jet (suite) :

Symptome systéme

Cause possible

Section 4 : Dépannage

Méthode de test opérationnel

pas. (768E)

Le réservoir d'encre dans la téte Carte PC Vérifiez les indicateurs LED sur la carte.

d'impression ne se remplit pas, ou LED2 : Verte ; indique qu'une téte d'impression demande au SMART-IDS de démarrer la

aucune encre n'est pompée pompe a liquide.

pendant un cycle d'ACS ou _ S L ' o

d'amorcage automatique. (768E) LED9 : Verte ; indique que I'électrovanne d'admission est ouverte.

(Suite.) LEDS : Verte ; indique que le réservoir de la téte d'impression est plein.
LEDS3 : Verte ; indique que le niveau du réservoir de la téte d'impression est bas et que
la minuterie de I'encre a expiré.

La téte d'impression n'imprime Carte PC Vérifiez que tous les cables de téte d'impression et le cable du moteur d'impression sont

attachés a chaque extrémité. Vérifiez les indicateurs Points de test et LED sur la carte.

TP1 : Alimentation haute tension vers le pilote IC (U9). Le niveau de tension est défini
par une résistance de détection dans le moteur d'impression (40-150 VCC).

LEDEG : Verte ; indique que la tension élevée est basse.

Test de sensibilité du photocapteur

Ce test détermine si la sensibilité du photocapteur est correctement ajustée pour l'application.

a bk owbnd-~

détection la plus éloignée.

ol <

cl
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Placez un objet environ 6,4 mm (0,25 in) devant le photocapteur ; le photocapteur doit détecter I'objet.

Placez un objet prés du centre des rails de guidage ; le photocapteur doit détecter I'objet.

Placez un objet sur le rail de guidage éloigné ; le photocapteur ne doit pas détecter I'objet.

Vérifiez que tous les objets du cété éloigné du transporteur ne déclenchent pas le photocapteur.

Vérifiez que les différences de couleur dans le produit ne causent pas de multiples déclenchements du photocapteur a la distance de

REMARQUE : L'objet de test doit étre un échantillon du produit réel. Pour la procédure d'ajustement de la sensibilité du photocapteur, consultez
les instructions du fabricant du photocapteur.

REMARQUE : Si la LED rouge sur le photocapteur ne s'allume pas quand un objet est placé devant le photocapteur (sans le toucher), ceci
{ indique que le photocapteur est déconnecté ou que I'alimentation électrique ou le photocapteur est défaillant.
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Encodeur

Naviguez dans le 1J4000 jusqu'a I'écran de statut. Si la vitesse de ligne affiche une valeur comparable a la vitesse de ligne connue, I'encodeur
fonctionne correctement. Si la vitesse de ligne affiche « 0 », vérifiez les connexions électriques vers I'encodeur et la PCB du 1J4000. Voir
«Encodeur» en page 56 pour des informations supplémentaires.

Guide détaillé pour déterminer la résolution appropriée des probléemes de flux d’encre

Introduction et flux d’encre

Un flux d’encre approprié a travers le circuit d’encre du systéme Impulse Jet est essentiel, non seulement pour pouvoir imprimer, mais aussi pour
maintenir les tétes d'impression IJ en bon état sans introduire d’air dans le moteur d'impression.

Le plus souvent, les problemes de flux d’encre a travers le systéme Impulse Jet seront indiqués par le message d’erreur suivant. La procédure
suivante doit étre utilisée pour identifier le probléme et trouver la solution appropriée.

Systeme d'encre

La bouteile de dechets est pleine
' ou erreur d'alimentation en encre
(reportez-vous au manuel)

= 1

Un bon flux d’encre peut étre subijectif ; voici des lignes directrices pour déterminer ce flux :

* Tant que la pompe est en marche et qu’il n'y a pas d’obstruction ou de dommage dans le tuyau d’alimentation en encre, il y a initialement
20 a 25 psi a la sortie.

* Le fait d’'appuyer sur le QD male accélere le flux (5 a 10 ml/s), qui n’est pas du goutte a goutte.
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Controles d’entretien général avant le dépannage

Avant de résoudre des problémes spécifiques, passez en revue le sys-
téme d’impression 1J4000 :

1.

Vérifiez si la bouteille de collecte des déchets est pleine. Si tel est le
cas, retirez-la et éliminez-la conformément aux réglementations
locales. (REMARQUE : La bouteille de collecte des déchets dispose
d'un « interrupteur a flotteur » qui devrait s’abaisser et effacer I'erreur
lorsque la bouteille est retirée.)

Assurez-vous que la bouteille d’encre est correctement installée,
gu’elle contient suffisamment d’encre et qu’elle n’est pas périmée.
Vérifiez et corrigez tous les orifices de ventilation des Smart IDS et des
tétes d'impression pour vous assurer qu'ils ne sont pas bouchés et que
les filtres ne sont pas obstrués.

Vérifiez et corrigez le tube d’alimentation en encre pour déceler tout
signe évident de dommage ou d’interférence (courbures, plis, boucles,
équipement placé au-dessus des lignes, fissures ou coupures).
Vérifiez toutes les connexions de cables. Vérifiez qu’elles ne sont pas
endommagées et que les connecteurs sont bien serrés.

Vérifiez la zone du systéme d’'impression pour détecter tout signe de
fuite ou de déversement d’encre.
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Téte d'impression / Tube d'alimentation en encre / Diagnostic IDS

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J

La bouteils de dachals esl plena
' ou errewr dalimentation en encre
(reporiaz-vous au manusl)

=]

!

Accédez 3 la premigre téte
d'impression, déconnectez le
tube d'alimentation en encre

jutilisez des lingeties, faites

attention aux gouttes).

La balise
rouge de

L= but de ce tableau est de dépanner
un probléme de flux d’encre pour
I'isoler des tétes d'impression, de la
plomberie ou du systéme de
distribution d'encre [ID5).

.. ATTENTION : Lancez ACS par
I'arriere de la téte, appuyez

avec précaution sur le piston du
raccord male (du tube

I'ID5
clignote-t-

[ |
ATTENTION : Mettez I'IDS sous L‘

tension. Lorsgue I'1D5 est mis sous

tension et pendant gue la pompe
est en marche, enfoncez

soigneusement le piston du raccord

madle [du tube d'alimentation en
encre} dans une lingette ou un
récipient et observez le flux d'encre
du raccord.

MNaon

[ 2

d'alimentation en encre) dans

une lingette ou un récipient et

observez le flux d’encre depuis
le raccord.

{Suite @ lo page swivante)

Section 4 : Dépannage
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(Suite de la page precédente)

L'encre coule-t-glle
bien du tuyaw/du
raccord
d'alimentation en
encre (pas de
gouttes, flux réel} 7

verifiez les tétes d'impression
restantes sur le systéme en
utilisant la méthode décrite pour
lz premiére téte.

L'encre coule-t-elle
bien du tuyau
d'alimentation en
encre/du raccord
das tates
restantes ¥

Man

Le probléme szmblz &tra lié

au tuyau d'alimentation en
encre etfou 3 DS,

F

Cébranchez bz tuyau
d'alimentation en encre du
Smart 105,

!

A I'side de raccords méles
supplémentaires et d'una
courts longusur de tuyau, créez
un tuyau de service pour vérifier
Fios.

!

ATTENTION : Raccordez le tuyau
de service au smart 105 ;1)
L'encre doit 5'écouler dans le
tuyau par gravite. 2} Verifiez la
flux alimenté comme décrit ci-
dessus. 5i |z balise est allumee,
mettez hors tension ; sila balise
est eteinte, lancez P'acs.

L'encra
coule-t-elle

Momn

Le probleme semble &tre lig & la
tate d'impressicn. Veuillez
consulter la section
Détermination des problémes
et actions liés a |a téte
d’impression.

Le probléme semblz &tre le
smart I05. Appelez le support
technigue pour un dépannage

supplementaire et/ou
programmer |a visite d'un
technicien sur place.

bien du tuyau
de sarvice 7

Le probléme szmblz &tre le
tuyau d'alimentation en encre.
Remplacez tous les tuyaux et
raccords d'alimentation en
encre [PM 5765208, 1301468,
5765200].

Section 4 : Dépannage
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Détermination des problémes et actions liés a la téte d’impression

Si le suivi de I'organigramme de dépannage a déterminé qu’une téte d'impression est a 'origine de I'erreur de flux d’encre, plusieurs étapes sont
nécessaires :

1.
2.

Déterminez la téte d'impression défectueuse (voir ci-dessous).
Remplacez (réparez) la téte d’impression.

La plupart des réparations de la téte d’'impression doivent étre effectuées en usine par des techniciens qualifiés. Le meilleur plan de support pour
les clients consiste a utiliser les programmes de support ITW AMP ou PEP s’il faut remplacer une téte d’'impression.

Pour déterminer quelle téte d’'impression est défectueuse sur les systémes dotés de plusieurs tétes d’'impression, procédez comme suit :

1.

2.
3.
4

Mettez le systéme hors tension en désactivant 'interrupteur d’alimentation du Smart IDS.

Déconnectez les cables de la téte d'impression de toutes les tétes d'impression.

Débranchez le tube d’alimentation en encre de chaque téte d’'impression.

Accédez a la premiére téte d’'impression, reconnectez le cable de la téte d'impression.

a. Assurez-vous que le cable de la téte d'impression se connecte directement au Smart IDS (carte d’interface/tableau de taches).

b. Les tétes d'impression 384 qui étaient « en guirlande » peuvent nécessiter la pose de cables de commutation pour établir une connexion
directe.

Connectez le tuyau d’alimentation en encre.

Mettez le Smart IDS sous tension et observez le fonctionnement du Smart IDS et de sa pompe.

a. Le réservoir de la téte d’'impression doit se remplir en 2 secondes, moment auquel la pompe doit s’arréter, et le voyant lumineux Smart IDS
doit s’afficher en vert. Cela indique que la téte d’impression est en bon état.

b. Si la pompe fonctionne jusqu’a ce que le voyant lumineux Smart IDS clignote rapidement en rouge puis s’éteint, cela indique que la téte
d’'impression a un probléme interne et doit étre remplacée.

Mettez le systeme hors tension et déconnectez le céble et le tuyau d’alimentation en encre de la téte d'impression.

Répétez les étapes 4 a 7 pour les tétes d'impression restantes en procédant logiquement.
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Composants Impulse Jet et circuit d’encre

Le circuit d’encre Impulse Jet est alimenté par gravité depuis le
tuyau d’alimentation en encre vers la pompe 5760335, puis vers
les tétes d’'impression.

Bouteille
d’encre

Clapet anti-retour
X40081-001 Sortie d’encre
vers les tétes

y d’impression
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134000 Impulse Jet

Annexe A : Spécifications du systéme
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1J4000 Im pu Ise Jet Annexe A : Spécifications du systéeme

SMART-IDS

Dimensions

Hauteur : 336,6 mm [13,25 in]
Largeur : 520,7 mm [20,5 in]
Profondeur : 143,5 mm [5,65 in]
Poids : 10,0 kg [22,1 Ibs] 478,8mm
Espacement cable et tube : 127 mm (5 in) depuis le bas de I'enceinte. [18.85in]

Niveau de protection IP 336,6mm 539,5mm
IP54 (eStlmé) [13.25in] [21.24in]

Enceinte
Acier inoxydable

Filtration d'encre
Réservoir d'alimentation intégré 25 microns U = T

Electricité
Entrée: Pour les versions non-européennes: 115VCA, 1.5A, 60Hz . 520,7mm [20.5in]
Pour les versions européennes: 230VCA, 0.5A, 50Hz.

ie: 24VCC, 2A 1143mm___  203,2mm
Sortie CC, 4X M6 X 25,4mm [4.5in] [8.0in]
IR

Plage de pression d'exploitation normale [4X M6 X 1in]
Sortie de pompe 0 psi a 30 psi (environ) en fonctionnement 38,1mm
[1.5in]
Ports 1
(2) ports RS-232, (1) port USB, ° .
(1) port Ethernet 100 Base-T . °© " o o o
Adresse IP configurée en usine : 10.1.2.3

=]

Environnement 254,0mm
Température ambiante d'exploitation : 5°C & 40°C (40°F a 104°F) [10.0in]
Humidité d'exploitation : 10 % - 90 %, sans condensation

Limitations de tuyauterie

Longueur maximale du tube vertical (du bas de SMART-IDS au bas de la téte
d'impression la plus haute) = 6,1 m (20 ft) limitation de pompage d'encre.

Hauteur maximale de SMART-IDS ou de la tuyauterie au-dessus de la téte
d'impression = 914,4 mm (36 in) limitation d'aspiration d'encre.

(Voir «Etape 7 : Installer les tuyaux» en page 18.)

143,5mm
Nombre de tétes admissibles [5.65in]
Téte d'impression 384E =4
Téte d'impression 768E = 2
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Controleur 1J4000-HMI

330,7mm [13.02in]

Annexe A : Spécifications du systéme

196,1mm
[7.72in]

[} m

!

41,5mm
[1.63in]

f

Dimensions
Poids : 2,18 kg [4,6 Ib]

Hauteur : 196,1 mm [7,72 in]
Largeur : 330,7 mm [13,02 in]
Profondeur : 41,3 mm [1,62 in]

Niveau de protection IP
IP34 (estimé)

Enceinte
Acier inoxydable

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J

Interface utilisateur
Interface utilisateur graphique
avec clavier a I'écran

Polices
Unicode

Affichage
Ecran LCD tactile 259,08 mm [10,2 in]
800 x 480 pixels

Stockage
512 Mo de mémoire flash

115.3mm 100.0mm 4X M4 X 17,8mm
- [4.54in] [3.94in] [4X M4 X .7in]
® /
' 2 ° PR
38,1mm
[1.50in] 100.0
© .Umm
R [3.94in]
110,0mm
[4.33in]
- 5 ° ® 5
48.0mm
[1.89in]
® © Y
1w L8] N 18]
|- 165,4mm [6.51in]— = 2X M8 X 31,8mm

[2X M8 X 1.25in]

Ports

(2) ports RS-232, 1 port USB,
(1) port Ethernet 100 Base-T

Electricité
Entrée: 15VCC, 4.6A

Environnement

Température ambiante d'exploitation : 5°C a
40°C (40°F a 104°F)

Humidité d'exploitation : 10 % - 90 %, sans
condensation
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134000 Impulse Jet
Téte d'impression 384E

Dimensions - Téte IJ384E

Annexe A : Spécifications du systéme

L : 300,8 mm [11,84 in]

[:69,9 mm [2,75in]
H:127,0 mm [5,0 in]

116,8mm

[4.60in]

Poids : 2,7 kg [6 Ibs]

ﬁé —

[

Niveau de protection IP
IP65 (estimé)

Enceinte
Aluminium anodisé, noir

Electricité
Entrée 24 VCC depuis SMART-IDS

Filtration d'encre
Filtre d'évent externe 75 microns

Filtre d'admission du systéme en ligne 25 microns
Filtre intégré 10 microns dans le moteur d'impression

Vitesse d'impression

Texte alphanumérique : Jusqu'a 60,96 meétres par minute [200 pieds
par minute] @ 200 dpi; 38,1 métres par minute [125 pieds par minute]
@ 300 dpi.

Code-barres : Jusqu'a 45,72 metres par minute [150 pieds par minute].

* Vitesses de ligne supérieures possibles avec une réduction des dpi.

Résolution d'impression
Téte 384/128 : 128 canaux adressables, hauteur d'impression solide
50,8 mm [2 in]

Distance d'éjection
Jusqu'a 6 mm [1/4in] pour de l'alphanumérique. 1,6 mm [1/16in]
recommandé pour la meilleure qualité de code-barres.

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J

'~ 280,3mm [11.04in] 44 2.62in] - -

66,5mm

al
J

146,8mm
[5.78in]

Type d'encre
ScanTrue® Il et ScanTrue® Il PLUS, encre pigmentée pour les
supports poreux, noir

Environnement
Température ambiante d'exploitation : 10°C a 40°C (50°F a 104°F)
Humidité d'exploitation : 5 - 80 % sans condensation

Utilisation de consommables ACS (systéme de nettoyage
automatique)

Encre ScanTrue Il ;: 0,38 ml
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Téte d'impression 768E

Dimensions - Téte IJ768E
L:338,1 mm [13,31in]
[:71,1 mm [2,80 in]

H: 160,8 mm [6,33 in]
Poids : 4,3 kg [9,5 Ibs]

Niveau de protection IP
IP54 (estimé)

Enceinte
Aluminium anodisé, noir

Electricité
Entrée 24 VCC depuis SMART-IDS

Filtration d'encre
Filtre d'évent externe 75 microns

Filtre d'admission du systéme en ligne
25 microns

Filtre intégré 10 microns dans le
moteur d'impression

Vitesse d'impression

N

HOLI

@

~ -

f

151,9mm [5.98in]

plela —

O O)
Eg =
[

.19
27,1mm [1.07in] J

TO LOWEST ORIFICE

Texte alphanumérique : Jusqu'a 60,96 métres par minute [200 pieds par
minute] @ 200 dpi; 38,1 métres par minute [125 pieds par minute] @

300 dpi.

Code-barres : Jusqu'a 45,72 métres par minute [150 pieds par minute].

* Vitesses de ligne supérieures possibles avec une réduction des dpi.

Résolution d'impression

Téte 768E/256 : 256 canaux adressables, hauteur d'impression solide

101,6 mm [4 in]

Distance d'éjection

Jusqu'a 6 mm [1/4in] pour de l'alphanumérique. 1,6 mm [1/16in]
recommandé pour la meilleure qualité de code-barres.
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Annexe A : Spécifications du systéme

)
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T
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|- 3388mm[13.34in] —— =

Type d'encre
ScanTrue® Il et ScanTrue® Il PLUS, encre pigmentée pour
les supports poreux, noir

Environnement

Température ambiante d'exploitation: 10°C a 40°C (50°F a
104°F)

Humidité d'exploitation : 5 - 80 % sans condensation

Utilisation de consommables ACS (systéme de nettoyage
automatique)

Encre ScanTrue Il : 0,58 ml
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Schéma d'interconnexion du systéme

Controleur 1J4000-HMI

SMART-IDS
Téte d'impression
Transporteur
Produit
Support de téte d'impression
Phare de statut d'encre
Encodeur
Alimentation en encre

. Photocapteur

. Bouteille de collecte des déchets
par aspiration

. Cable de I'encodeur

. Cable de la téte d'impression @
. Distance d'éjection (3 mm [1/8 in]

recommandée)

S22V NOOORAON

N o -

—_ A
A WODN

@é |i| 9

~)
- o 7

=L
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134000 Impulse Jet

Customer System Connections

o[0| )l L] @@ @

Annexe A : Spécifications du systéme

=o)e DB“ of)o L
SCANNER IMPRIMANTE A
HMI PORTABLE — TRANSFERT
[ |(Recherche de THERMIQUE
‘ OR messages)
HUB DE IMPRIMANTE
RESEAU | SCA.NNER TJ/HP
‘ oR INTEGRE
RESEAU T I e A SARTIDS
CLIENT DE POIDS VALVJET )
CABLE DE TETE CABLE
(Commandement — PLC D'IMPRESSION PHOTOCAPTEUR/
et contrdle) ENCODEUR
(Entrée externe) . CORDON "
D'ALIMENTATION CABLE ENCODEUR/
/ PHOTOCAPTEUR
CARTE OPTIONNELLE E/S \_@ / ’é / / / @
\OOOOOOOOOOQO’}
INTERFACE TACHE 2 / Qq o
CONNEXIONS DE CARTE - =
o)
. L
INTERFACE TACHE 1 _—"" il
CONNEXIONS DE CARTE L
= / COM2 *
VA

* CONNEXIONS DU SYSTEME CLIENT
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ETHERNET / HMI *

ACCES SAUVEGARDE/
TRANSFERT USB/FICHIER
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Annexe B : Théorie du fonctionnement

Description fonctionnelle

Le systeme a jet d'encre 1J4000 imprime du texte, des codes automatiques (comme le nombre de produits ou des tampons d'horodatage), des codes-barres et/
ou des graphiques sur les produits qui sont transportés au niveau des tétes d'impression stationnaires. L'impression peut se faire sur une des faces du produit
ou sur toute combinaison des faces. La vitesse du transporteur est surveillée a I'aide d'un encodeur a vitesse variable ou d'un encodeur a vitesse fixe intégreé.
Les produits sont détectés par un photocapteur. Les informations a imprimer sont définies en tant que message et sont programmées dans le contréleur via
une interface utilisateur.

Tétes d'impression Impulse Jet 384E et 768E

L'ensemble téte d'impression du 1J4000 Impulse Jet se compose d'un moteur d'impression a jet a déclenchement piézoélectrique, d'un petit réservoir d'encre,
de vannes d'admission, de purge et de retour, et d'une carte de contrdleur électronique permettant de contrdler a la fois I'impression et les fonctions de gestion
des fluides de la téte d'impression.

Le moteur d'impression a jet a déclenchement piézoélectrique est équipé d'une plaque de buses possédant un ensemble d'orifices et un ensemble
correspondant de cristaux piézoélectriques. Les cristaux piézoélectriques se dilatent et se contractent rapidement en fonction de la tension appliquée et
supprimée des cristaux. Des trés fines gouttes d'encre sont éjectées lors de la dilatation rapide des cristaux piézoélectriques qui crée une impulsion de
pression éjectant les gouttes d'encre hors des orifices. Le moteur d'impression comprend également un chauffage qui controle la température de la téte, ce qui
permet de conserver la viscosité de I'encre sur une large plage de températures ambiantes. La téte doit étre a une température de fonctionnement correcte
avant d'imprimer. La température de la téte peut étre surveillée par les LED situées a l'arriére de la téte d'impression. Les LED sont fournies pour indiquer si le
chauffage est allumé et si la téte est a une température appropriée.

Le circuit électronique de la téte d'impression recoit I'alimentation, ainsi que les signaux d'horloge, de données et de verrouillage, du contréleur afin de
contréler le chauffage et les capacités d'imagerie du moteur d'impression. Le circuit €lectronique de la téte d'impression contrdle également les fonctions de
gestion d'encre.

Sur la téte d'impression, I'encre entre via |'électrovanne d'admission pour remplir le petit réservoir de la téte d'impression. Le niveau d'encre dans le réservoir
de la téte d'impression est conservé grace a un capteur de niveau qui détecte le niveau d'encre et envoie un signal au SMART-IDS pour allumer/éteindre la
pompe a encre. Le réservoir est ventilé pour permettre a la pression atmosphérique d'étre maintenue a l'intérieur du réservoir. L'évent est situé a l'arriére de la
téte d'impression et est filtré pour garantir que les débris ne peuvent pas entrer dans le réservoir d'encre. L'encre est alimentée depuis le réservoir d'encre de
la téte d'impression vers le moteur d'impression par gravité. L'action capillaire est ensuite utilisée pour alimenter en encre les orifices de la plaque de buses.

REMARQUE : L'encre étant alimentée vers le moteur d'impression par gravité, il est important de maintenir la téte d'impression de niveau pendant le
fonctionnement.

La téte d'impression intégre également un systéme de nettoyage automatique (ACS) permettant de retirer la saleté et les débris de la plaque d'orifices. Un petit
canal d'aspiration a été développé dans le bas de la plaque de buses. Lors d'un cycle de I'ACS, une petite quantité d'encre est envoyée par les orifices. Le
cycle de I'ACS allume la pompe d'aspiration dans le SMART-IDS et envoie une impulsion a la pompe a encre et au solénoide de purge pour contrdler le flux
d'encre hors de la plaque de buses. L'encre et les débris sont aspirés hors de la plaque de buses puis envoyés dans la bouteille de collecte des déchets située
dans le SMART-IDS. Un cycle d'ACS peut étre démarré manuellement en appuyant sur le bouton ACS/Prime situé a l'arriére de la téte d'impression. L'ACS
peut également étre programmé pour fonctionner a des heures spécifiées en utilisant le contréleur 1J4000-HMI.

Lorsqu'un amorgage de la téte d'impression est requis, l'encre est pompée directement dans le moteur d'impression, par le solénoide de purge, et par
I'électrovanne de retour, permettant a I'air d'étre expulsé de la téte. Ceci est nécessaire uniquement lors d'une installation initiale quand le moteur d'impression
a été remplacé. L'encre est renvoyée et collectée dans la bouteille de collecte des déchets du SMART-IDS. Cette fonction peut étre lancée en appuyant et
maintenant pendant 5 secondes le bouton ACS/Prime situé a l'arriére de la téte.
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Une autre fonction permet de contréler une impression a 100 % depuis la téte d'impression. Cette fonction peut étre exécutée en appuyant par intermittence
sur le bouton All Channel Print a l'arriére de la téte d'impression tout en faisant passer un support en face d'elle dans une direction horizontale.

Une indication numérique du niveau est fournie par trois LED situées en haut a I'arriére de I'enceinte. La téte d'impression est considérée comme de niveau,
indiqué par une LED centrale verte, quand son inclinaison est +/- 1,5° d'avant en arriére, mise a niveau avec I'horizon. Le niveau numérique est étalonné en
usine a moins de 0,2° absolu.

La téte d'impression est scellée a divers points pour la protéger contre les liquides qui pourraient endommager ses composants internes.

Guirlande de tétes d'impression

Les tétes d'impression sont fixées au 1J4000 dans une configuration en guirlande. La premiére téte d'impression est branchée dans une carte
d'interface de téte d'impression (P1), la deuxiéme téte d'impression se branche sur la premiére téte d'impression. Le nombre maximal de tétes
d'impression pour une guirlande de 384E est deux. Un contrdleur 1J4000-HMI peut avoir une ou plusieurs guirlandes (une pour chaque carte
d'interface de téte d'impression).

Electriquement, une guirlande de tétes d'impression est un registre a décalage. Un registre a décalage déplace les bits d'information le long
d'une ligne un bit a la fois par pas grace a un signal d'horloge. Il fonctionne ainsi : Un bit est placé a I'entrée de la ligne de bits et attend le signal
d'horloge (pas). Quand le signal d'horloge est donné, le bit passe dans le premier emplacement de la ligne. Le bit qui occupait le premier
emplacement se décale vers le deuxiéme, le deuxiéme vers le troisiéme, le troisiéme vers le quatriéme, et ainsi de suite jusqu'a ce que le dernier
bit de la ligne arrive a la fin de la ligne et soit perdu. Répétez le processus suffisamment pour que toutes les informations dans le registre a
décalage sont remplacées. Répétez le processus pour tous les points de la colonne. Un signal de verrouillage (impression) envoyé quand tous
les points ont été décalés imprime la colonne.

Tous les signaux de la guirlande - DATA, CLOCK et LATCH - sont générés et contrdlés par le circuit dans le FPGA (Field Programmable Gate
Array, circuit logique programmable, utilisé comme puce de pilote de téte d'impression) sur la carte d'interface de la téte d'impression.

Notez que I'alimentation est appliquée aux tétes d'impression méme quand le 1J4000 est « éteint ». Le seul moyen de couper l'alimentation des
@l’ tétes d'impression est de débrancher la prise.

Photocapteur de déclenchement d'impression

Le photocapteur détecte quand un produit va passer devant les tétes d'impression et demande au contréleur 1J4000-HMI de démarrer un cycle
d'impression. Le signal d'activation du photocapteur est faible et doit rester faible pendant au moins une pulsation de I'encodeur. Une fois qu'un
cycle d'impression démarre, il se déroule jusqu'a la fin indépendamment du signal du photocapteur.

Le 1J4000 est compatible avec les barriéres photosensibles, les rétro-réflecteurs et les photocapteurs a diffusion qui fonctionnent a 24 VCC et
possédent une sortie a absorption de courant (ou a collecteur ouvert). Le photocapteur se branche dans la carte d'interface de téte d'impression
(P2).

Encodeur

L'encodeur détermine la période entre l'impression des colonnes individuelles ou la vitesse d'impression. Quand la vitesse du produit augmente,
la période entre les colonnes doit diminuer, c'est-a-dire que la vitesse d'impression doit augmenter pour conserver un espacement colonne-
colonne constant. Le 1J4000 posséde deux possibilités d'encodeur, externe et interne. Utilisez I'encodeur externe quand la vitesse du
transporteur fluctue. Utilisez I'encodeur interne quand la vitesse du transporteur est constante.
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L'encodeur externe est un encodeur optique 24 VCC. La roue de I'encodeur est dimensionnée de sorte que I'encodeur émette 300 impulsions
par pouce de déplacement du produit. L'encodeur externe se branche sur la carte d'interface de la téte d'impression (J4) et son signal est envoyé
au FPGA ou il est utilisé pour minuter I'envoi des données de colonne a la téte d'impression.

Le signal de I'encodeur interne est un flux d'impulsions a fréquence constante généré sur la carte d'interface de la téte d'impression. Un circuit
de comptage programmable dans le FPGA divise I'horloge 32 Mhz de la carte par une valeur calculée depuis une vitesse de ligne saisie pendant
la configuration du systéme. Quand I'utilisateur sélectionne I'encodeur interne, un commutateur dans le FPGA déconnecte le signal de
I'encodeur externe et connecte la sortie du circuit de comptage.

SMART-IDS (systéeme de distribution d'encre)

Fonctions du systéme

1. SMART-IDS. L'encre est pompée depuis un emplacement par une conduite unique qui est ensuite raccordée en aval a toutes les tétes
d'impression dans le systéme. Si les tétes d'impression demandent plus d'encre, la pompe a liquide fournit de I'encre a la téte d'impression
demandeuse. Méme si la conduite d'encre est pressurisée, une téte d'impression ne recevra de l'encre que quand son solénoide
d'admission sera ouvert. Chaque téte d'impression contrdle son propre niveau d'encre dans son propre réservoir.

2. Détection d'alimentation en encre « faible ». Quand le SMART-IDS détecte un niveau d'encre faible via le flotteur dans le réservoir d'encre, il
désactive la pompe a encre, laissant une quantité d'encre suffisante. Le SMART-IDS alerte ensuite I'opérateur en allumant la lumiére du phare
et en envoyant un signal via I'E/S au contréleur 1J4000-HMI.

3. Détection d'alimentation en encre « épuisée ». Si la bouteille d'alimentation en encre n'est pas remplacée au bon moment, une minuterie
démarrera dans la téte d'impression la prochaine fois qu'elle demandera de I'encre. Si I'alimentation en encre n'est pas remplacée dans les
cing minutes, l'impression est désactivée sur toutes les tétes d'impression et un signal est envoyé au SMART-IDS pour déclencher un
clignotement lent du phare.

4. Aspiration et collecteur d'encre usagée SMART-IDS. Tout comme l'encre, I'aspiration est réalisée au niveau de toutes les tétes d'impression
via une conduite unique raccordée postérieurement. Le SMART-IDS est équipé en standard d'une pompe d'aspiration haute capacité pour
assister le systéme de nettoyage automatique (ACS). Elle aidera également a retirer I'encre usagée en soufflant dans la tuyauterie.

5. Capacité d'encre. Le SMART-IDS peut accueillir des bouteilles de 500 ml et de 1 1.

6. Sécurité. Le microcontréleur embarqué évitera un cycle de service excessif sur la pompe a liquide. Il désactivera également la pompe a
liguide quand le niveau d'encre est bas et les deux pompes quand une anomalie d'encre est rencontrée comme une encre épuisée ou des
défauts d'encre.

Fonctionnement au démarrage

Quand toutes les connexions de plomberie et d'électricité sont réalisées, basculer le commutateur d'alimentation démarrera le SMART-IDS. Le
systéme ne répond qu'aux entrées de la connexion d'E/S vers le 1J4000. La connexion d'E/S est essentiellement une connexion intermédiaire
vers le bus de la téte d'impression. En d'autres mots, les tétes d'impression contrélent les états marche/arrét de la pompe a encre et de la pompe
d'aspiration. Si les tétes d'impression ne demandent pas d'encre pour remplir ou aspirer le réservoir pendant un cycle d'ACS, le SMART-IDS
restera inactif.
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Fonctionnement normal

La bouteille d'encre alimente le réservoir a circuit ouvert. Le
réservoir crée la premiére des trois étapes de la filtration d'encre.
Quand la téte d'impression demande de l'encre au SMART-IDS, la
pompe a encre se met en marche. L'encre est extraite a travers
le filtre du réservoir par un clapet anti-retour vers la pompe.
Quand l'encre est extraite du réservoir, un vide se crée dans la
bouteille. Afin d'équilibrer le différentiel de pression, de I'air est
extrait par I'évent vers le réservoir.

La pompe poussera ensuite I'encre dans la téte d'impression qui
a demandé l'encre jusqu'a ce que le flotteur dans le réservoir de
la téte d'impression soit au bon niveau. Chaque téte d'impression
contréle son propre niveau d'encre en ouvrant et fermant un
solénoide d'admission. Le SMART-IDS fonctionne dans cet état
jusqu'a ce qu'il rencontre un statut d'encre différent.

Si le SMART-IDS est équipé de l'alimentation en solvant sous
pression, la téte d'impression ouvrira et fermera un solénoide
interne pour permettre le flux de solvant vers la face de la téte
d'impression. Comme pour l'encre et I'aspiration, une conduite
séparée est nécessaire depuis le SMART-IDS. La principale
source de solvant est une bombe de solvant sous pression. Le
solvant s'écoule par un régulateur dans le SMART-IDS. La
conduite d'alimentation posséde un capteur de pression
permettant de détecter si la bombe de solvant sous pression est
vide. Quand la bombe est vide, la lumiére du phare est allumée
de maniére fixe. L'état de la lampe du phare doit étre analysé
pour déterminer visuellement si I'alimentation en encre est vide
ou si la bombe de solvant est vide, puis pour remplacer le
matériel approprié.

Détection de niveau d'encre bas

Quand la bouteille d'encre se vide dans le réservoir d'encre, un
flotteur descend dans le réservoir. Quand le flotteur est descendu
dans le réservoir, le microcontréleur désactive la pompe a liquide
et allume le phare de maniére fixe. Ceci alerte 'opérateur qu'il est
temps de remplacer la bouteille d'encre. Quand la bouteille
d'encre a été remplacée, le SMART-IDS éteint automatiquement
la lumiére du phare.

tout mélange encre/bulle d'air d'entrer dans les moteurs

@l’ REMARQUE : La pompe a encre est désactivée afin d'empécher
d'impression a jet pulsé.
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PHARE BOUTEILLE D'ENCRE

ADMISSION D'AIR

POMPE A ENCRE RESERVOIR D'ENCRE

POMPE

]
/ D'ASPIRATION

COLLECTEUR
DES DECHETS
|_—" DENCRE

(SEPARATEUR)

BOUTEILLE DE
COLLECTE
DES DECHETS

J
“‘@L‘%’ D'ENCRE
\ AMOVIBLE

PORT DE SORTIE
D'ENCRE AVEC

BOUCHON DE
TRANSPORT

RTIr

EVENT

PORT D'ASPIRATION
AVEC BOUCHON DE

TRANSPORT

REPRESENTE LE FLUX D'ENCRE

REMARQUE : PORTE NON ILLUSTREE.
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Détection d'encre épuisée

Si la lumiére fixe du phare est ignorée et si une téte d'impression demande de I'encre, une minuterie est démarrée dans le microcontréleur de la
téte d'impression. Si la bouteille d'encre n'est pas remplacée dans les cing minutes, la lumiére du phare passe en clignotement lent. De plus,
l'impression est désactivée sur toutes les tétes d'impression de toutes les taches 1J4000.

Collecteur des déchets d'encre plein

Pendant le remplissage de la bouteille du collecteur des déchets d'encre ?séparateur), un niveau flottant monte a l'intérieur du séparateur. La
fonctionnalité désactive les deux pompes a l'intérieur du SMART-IDS et fait clignoter rapidement le phare. En désactivant les pompes, un
débordement est évité non seulement dans la bouteille du séparateur mais également dans la téte d'impression en désactivant la fonction
d'ACS. De plus, la pompe d'aspiration ne peut pas extraire d'encre vers elle-méme.

Une fois que la bouteille du séparateur d'encre est remplacée ou vidée, le commutateur d'alimentation du SMART-IDS doit étre basculé en
position arrét puis marche pour réinitialiser le systéme.
Détection d'un défaut d'encre

Si une conduite d'encre n'est pas raccordée a un port ou est cassée, la pompe se met en marche pendant un maximum de dix secondes puis
s'arréte d'elle-méme si le capteur a flotteur de la téte d'impression a demandeé un arrét. Aprés le cycle de la pompe, le phare clignote rapidement.
La fonctionnalité émulera un collecteur des déchets d'encre plein.

Une fois que le défaut d'encre est corrigé, le commutateur d'alimentation du SMART-IDS doit étre basculé en position arrét puis marche pour
réinitialiser le systéme.

@ REMARQUE : Ne jamais mélanger les types d'encre car ils ne sont pas miscibles. Des dégats internes irréversibles surviendront.
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Carte CPU SMART-IDS 1J4000

J1

J8

+12V
° TP1 JP1 J12
‘ 0 J7\_
{ J3]
) E
/ ]
C60
L+5V
TP5 L1
- VCC ( |
P34 - 14 J10
A D2~ “D1
11
J11 P5 p7 P2 P1 P3
[ L[
GREEN LED, VISIBLE
GREEN LED —— ON THE CONNECTOR

Points de test: TP1 :
TP2 :
TP3:
TP4 :

LED : D1:
D2 :
D1:
D4 :
D2

VIA LIGHT PIPE

Annexe B : Théorie du fonctionnement

12 VCC, alimentation pour I'affichage rétroéclairé. S'allume/éteint avec l'interrupteur d'alimentation.

5 VCC, alimentation pour logique 5 V. Fournit également la tension d'entrée pour le régulateur 3,3 V.
3,3 VCC, alimentation pour logique 3,3 V. Fournit également la tension d'entrée pour le régulateur 1,8V.
1,8 VCC, alimentation pour le processeur.

Connecteur Ethernet, verte. Clignote pour indiquer un trafic réseau.
Connecteur Ethernet, verte. Indique une connexion au réseau valide.
Jaune, clignote quand le processeur fonctionne. (Sur le module processeur)

Verte, indique que 3,3 V est présent.

Verte, indique que 3,3 V est présent. (Sur le module processeur)
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134000 Impulse Jet
Carte CPU SMART-IDS 1J4000 (Suite)

TO INTERFACE CARD
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CPU BOARD
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Carte d'interface de téte

d'impression 1J4000

Annexe B : Théorie du fonctionnement

P3

TP2

Points de test : TP1 : 5VCC.
TP2: 3,3VCC.
TP3: 2,5VCC.
TP4: TERRE.

TP5: (FPGA) PROGRAMME ; pulsation faible pour initier la programmation du FPGA.
TP6: (FPGA) INIT; FAIBLE pour indiquer une erreur de programmation du FPGA.

CARTE

D'INTERFACE
HAUTE

RESOLUTION

J1

P2

TP16 TP12 TP14

ue

P1

TP8

P15 ]
P23 [

P20
P22 [ 1p13 J 1o r21 (I

u4

TP11 TP9 TP18 TP10 TP4 TP17

NEN

=
U
3]

J2

J3 J5

TP7:  (FPGA) FAIT. FAIBLE quand le FPGA est en cours de programmation. Haut quand la programmation du FPGA est terminée.

TP8:  Signal d'erreur du SMART-IDS, faible quand actif.

TP9:  Signal d'aspiration de la téte d'impression, élevé quand actif.
TP10: Signal de niveau d'encre bas du SMART-IDS, faible quand actif.
TP11: Signal de pompe de la téte d'impression, élevé quand actif.
TP12: Signal de sortie d'encre du SMART-IDS, faible quand actif.
TP13: Signal de téte d'impression a température, faible quand actif.

TP14 : Signal d'aspiration du SMART-IDS, faible quand actif.
TP15: Signal de sortie d'encre de la téte d'impression, élevé quand actif.
TP16 : Signal de pompe du SMART-IDS, faible quand actif.
TP17 : Alimentation CC entrante (24 V).
TP18: Signal CLOCK de la téte d'impression.
TP19: Signal DATA2 de la téte d'impression.
TP20 : Signal DATA de la téte d'impression.
TP21: Signal LATCH de la téte d'impression.

TP22 : Signal PHOTOCAPTEUR, élevé quand actif.

TP23: Signal ENCODEUR externe.
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PCB de contrdole d’encre et d’aspiration SMART-IDS

LED: LED1 :

LED2 :

LED3:

LED4 :

LEDS :
LEDG :

LED7 :

Connecteurs : SW1:
P1:
J1:
J2:
J3:
J4 :
J5:
J6 :
J7:
J8:
J10:
J11:

NON DEFINI.

Annexe B : Théorie du fonctionnement

Rouge ; indique qu'une téte d'impression signale que le
niveau du réservoir de la téte d'impression est bas et que
la minuterie de I'encre a expiré.

Verte ; indique qu'une téte d'impression demande a la

pompe d'aspiration de s'allumer. =

Verte ; indique qu'une téte d'impression demande a la
pompe a liquide de s'allumer.

Rouge ; indique que la bouteille d'encre usagée est pleine.
Rouge ; allume, éteint et fait clignoter le phare. La LED

éteinte indique que I'encre est OK ; la LED allumée
indique que le niveau d'encre est bas ; un clignotement

lent (1 Hz) indique que I'encre est épuisée ; et un S

clignotement rapide (6 Hz) indique que la bouteille de
déchets est pleine ou que la pompe est allumée depuis
plus de 10 secondes.

Jaune ; indique que le niveau d'encre est bas dans le

LEDZ

LED3

[E

LEDT
[ b

Juai

réservoir du SMART-IDS.

NON DEFINI.

Connecteur E/S SMART-IDS.

Phare.

Phare externe.

Pompe a liquide.

Pompe d'aspiration.

Alimentation (12 V).

Interrupteur a flotteur du réservoir.

Interrupteur a flotteur de bouteille d'encre usagée.
Port de programmation, pour programmer U1 via un PC.
Capteur de pression pour rincer le solvant
Communication RFID
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Cablage interne SMART-IDS

INTERRUPTEUR D'ALIMENTATION

5765-370 -
MARRON gz BLEU
14
<| B =
= =1
_ ALIMENTATION
ELECTRIQUE BASSE/ z |z z
PREMIERE o |0 ) S5 |5
g — o g & T 4|
o
= o 0 ERE I s T
= = Eﬂ
5770-530 —
2
& RESERVOIR
n
°
‘el
= N
- — un
= = NOIR
E - ROUGE ~
Ir ATTACHE DE CABLE N
= = POINT 3 POMPE
5770530 ROUGE 2| | DASPIRATION
. o POMPE A LIQUIDE
- o 9
) ALIMENTATION 3 3
— ELECTRIQUE N =
= HAUTE/SECONDE o b
= [%
5760-506 SEPARATEUR
z
5
14
14
<
=
5760-514
/ %
5765_373 Fan) 0000000000000 Q P2 u =
&) oo c@
@D ( 5000 ALIMENTATION e A
=P () (1] d@& -1
@) 12v cartE B
T—1o =/ 5760-433 SMART-IDS
J© ]
Eid
Pl
@ [ (@

, SORTIE SORTIE 765- J
ELECTRIQUE ELECTRIQUE 5765-365
VERS 1J4000-HMI VERS 1J4000-HMI

VERS 1J4000-HMI/RESEAU HUB/RESEAU

PHARE TELECOM-
MANDE EN OPTION
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Téte d'impression IJ384E

VUE ARRIERE

@o of

MOTEUR D'IMPRESSION FILTRE D'ADMISSION
SOLENOIDE D'EN‘CRE DE LATETE
SOLENOIDE DE RETOUR D'IMPRESSION |
D'ADMISSION Q
—
T —>>

o

T,

I
i
1] — | @

EVENT FILTRE

. /
—== [

SOLENOIDE
CLAPET ANTI-RETOUR DE PURGE

ADMISSION D'ENCRE

i

[

RETOUR D'ENCRE/

RESERVOIR D'ENCRE AVEC ASPIRATION

DETECTION DE NIVEAU
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Téte d'impression IJ768E

MOTEUR D'IMPRESSION

\®

@

@ @ @\ ]

Annexe B : Théorie du fonctionnement

VUE ARRIERE

®o of
© ©)\
e o 1

F0

FILTRE D'ADMISSION
D'ENCRE DE LATETE
D'IMPRESSION

SOLENOIDE
DE PURGE

SOLENOIDE
DE RETOUR

ADMISSION D'ENCRE

SOLENOIDE D'ADMISSION
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RETOUR D'ENCRE/

RESERVOIR D'ENCRE AVEC ASPIRATION

DETECTION DE NIVEAU
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PCB de controle de la téte d’impressio

T%3 LED9 LED5

O TP1
O TPke

o o o,

8 5 8 g 8 5 B g 8 g
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5765-543
PCB DE TETE D'IMPRESSION
(VUE AVANT)
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L 2 20 > %
LEDT LED8 [ED6 LED4 L[ED12 LED7
.
J4
RETURN
LED10 Ly
s
[@N]
g D
J9
<
5765-543
PCB DE TETE D'|MF’RESS|ON
(VUE ARRIERE)
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Téte d'impression

Points de test :

TP2:

TP3:

LED :
LED1:

LED2 :

LED3:

LEDA4 :
LEDS :

LEDG :

LED7 :
LEDS :
LED9 :
LED10:
LED11 :
LED12:
LED14 :

VERROU ; signal logique 5 volts. La colonne est
imprimée sur le bord montant du signal LATCH.

HORLOGE ; signal logique 5 volts. Les données sont
décalées dans le registre a décalage du bord
descendant du signal CLOCK.

DONNEES ; signal logique 5 volts. Signal d'entrée de
données série vers le registre a décalage.

Verte ; indique qu'une téte d'impression demande au
SMART-IDS de démarrer la pompe a liquide.

Verte ; indique qu'une téte d'impression demande au
SMART-IDS d'allumer la pompe d'aspiration.

Verte ; indique que le niveau du réservoir de la téte
d'impression est bas et que la minuterie de I'encre a
expire.

Verte ; indique que la tension élevée est basse.

Verte ; indique que la téte d'impression a atteint sa
température de fonctionnement. La température
de fonctionnement est définie par une resistance
dans le moteur d'impression.

Verte ; indique que la téte d'impression est en
mode Veille. Le chauffage et la haute tension sont
arrétés.

Connecteurs :
J1:

J2:
J4 :

J4 :

J5:

J6 :
J8:

Verte ; indique que le réservoir de la téte d'impression est plein.

Verte ; indique que la vanne d'admission est ouverte.
Jaune ; indique que le chauffage est allumé.

Verte ; indique que la vanne de retour est ouverte.
Verte ; indique que la vanne de purge est ouverte

(Non utilisé.)

Indicateurs de niveau de la téte d'impression, Rouge-Vert-Rouge.

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J
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Connecteur E/S de la téte d'impression.
Connecteur du moteur d'impression.

Connecteur E/S de la téte d'impression
(carte 5765-560).

Port de programmation, pour programmer le
microcontrdleur via un PC (carte 5765-543).

Connecteur de l'interrupteur a flotteur du
réservoir.

Connecteur de I'ensemble électrovanne.

(Non utilisé.)
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134000 Impulse Jet
Schéma d'interconnexion de téte d'impression

o L(EDS ~LEDS N T Y m
TP3 O © NIC 13 O O 13NIC N/C 1 e; O 1 DATA4-
NIC 25 25 NIC VACUUM" 14 O 14 VACUUM*
O TPL CLOCK+ 12 O 12 CLOCK+ PUMP™ 2 @] O 2 PUMP*
CLOCK- 24 24 CLOCK- NIC 15 O 15NIC
oTpre DATA+ 11 O 11 DATA+ INKLOW* 3 O O 3 INKLOW*
DATA- 23 23 DATA- o 16 O 16 1/0
] DATA2+ 10 O 10 DATA2+ INKOUT* 4 O O 4 INKOUT*
)/y\ i\ VOIR LES IMAGES w5 | O oo s o ° o |V
DATA4+ 9 9 DATA4+
. " +24V 18 o) +
g oo SUR LA DROITE e s | O 8 o e o O |o
o o XPRINT- 20 20 XPRINT- N/C 19 O 19 DATA3-
o © ) DATA3+ 7 O 7 DATA3+ NC 7 O O 7 DATA3+
¢} o DATA3- 19 19 DATA3- XPRINT- 20 O 20 XPRINT-
°o o?© 24V 6 O 6 24V XPRINT* 8 O O |8 xPRNT:
o © +24V 18 18 +24V SCS PHOTO* 21 O 21SCS PHOTO*
o? °o GND 5 O 5 GND NC 9 ®; O 9 DATA4+
0 ©° 96 Q ‘ GND 17 17 GND S:TTS- fg 5 O o 125 SAAIAAgr
" N + .
° g g © INKOL:/‘I(V) 12 O :6 \I/’:)KDUT DATAS- 23 1 O 23 DATA-
o o INKLOW* 3 O O 3 INKLOW* DATA3+ 11 e; O 11 DATA+
0© °o NIC 15 15 NIC CLOCK- 24 O O 24 CLOCK-
0 © ° 5 PUMP* 2 O 2 PUMP* CLOCK+ 12 e; O 12 CLOCK+
°g o0 Vo1 | O crvag NG T o © o BN
o o - -
o] o o
A = J3SUR I J 4 J1*
LED!  LED3 LED2 CARTE D'INTERFACE  CARTE DE TETE CARTE DETETE CARTE DE TETE D'IMPRESSION
iy D'IMPRESSION D'IMPRESSION  (DEUXIEME TETE D'IMPRESSION
DE LA GUIRLANDE
5765-543 )
PCB DE TETE D'IMPRESSION . .
(VUE AVANT) * CONNECTEUR J1 ILLUSTRE A L'ENVERS POUR PLUS DE CLARTE

FLUSH/
RETURN
SOLENOID
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v o9 26 N/C 25 +90V
E 0 o 24 AUX 23 RXD
4 DETECT ¢ 3 22 GND 21 TXD
L5 v o o oo 20 ATEMP 19 N/C
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0o oo 16 HEATER 15 HEATER
H‘? oo 14 +l2V 13 +12V
Q oo 12 PRINT- 11 PRINT+
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NPVEN % ? o 8 DATA2- 7 DATA2+
INTAKE ¢ S0 6 DATA- S DATA+
e ? © 4 CLOCK- 3 CLOCK+
1 +12Vv - 2 Q 2 GND 1 GND
]

PURGE
SOLENOID

INTAKE
SOLENOID

5765-543

PCB DE TETE D'IMPRESSION

(VUE ARRIERE)

MOTEUR D'IMPRESSION 768E
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Annexe C : Mise a jour des HMI & SMART-IDS via USB ou Ethernet

Pour des instructions sur la mise a jour du contrbleur et du systéme de distribution d'encre, consultez le document 5765-390N Mise a jour du
contréleur et du systéme de distribution d'encre via USB ou Ethernet.

Annexe D : Logiciel InkJet Demo pour Windows

Pour plus d'informations sur le logiciel InkJet Demo, consultez le document 5765-388N Logiciel InkJet Demo pour Windows.

Annexe E : Interface logicielle

Pour plus d'informations sur l'interfagage avec le logiciel, consultez le document 5760-113 Document de l'interface logicielle.

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J Page 71



134000 Impulse Jet

Annexe F : Références

Annexe F : Références

Systéeme
Article Référence Description
1 5765-004J Contréleur 1J4000-HMI, Enceinte inoxydable (domestique ou européen)
5765-013384S2 Téte d'impression 1J4000 384E, ScanTrue II® (domestique ou européen)
2 5765-013384S2FL Téte d'impression 1J4000 384E, ScanTrue lI®, purgée (domestique ou européen)
3 5765-015768S2 Téte d'impression 1J3000 768E, ScanTrue II® (domestique ou européen)
5765017DJ1 SMART-IDS 1J4000, 1 carte (domestique)
5765017DJ2 SMART-IDS 1J4000, 2 cartes (domestique)
5765017DJ1-S SMART-IDS 1J4000, 1 carte, E/S (domestique)
4 5765017DJ2-S SMART-IDS 1J4000, 2 cartes, E/S (domestique)
5765017EJ1 SMART-IDS 144000, 1 carte (européen)
5765017EJ2 SMART-IDS 1J4000, 2 cartes (européen)
5765017EJ1-S SMART-IDS 144000, 1 carte, E/S (européen)
5765017EJ2-S SMART-IDS 1J4000, 2 cartes, E/S (européen)
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Support
Article | Référence Description
1 5765-258 | Kit de support de montage du galet/écarteur de la téte d'impression 1J4000, téte
d'impression 384E (domestique ou européen)
2 5765-243 | Kit adaptateur a queue d'aronde, téte d'impression 384E (domestique ou européen)
3 5780-253 | Kit de support d'écarteur 1J4000, téte d'impression 384E ou 768E (domestique ou
européen)
4 5765-253 | Kit de support de montage du galet de la téte d'impression 1J4000, téte d'impression
768E (domestique ou européen)
5 5765-249 | Kit de support base T 1J4000
6 5765-250 | Kit de support de montage du transporteur 1J4000
7 5760-354 | Kit de montage du transporteur multi-tétes d'impression *
8 5760-355 | Kit de montage au sol de la téte d'impression *
5760-356 | Kit de montage au sol multi-tétes d'impression avec barre 24" *
9 5760-357 | Kit de montage au sol multi-tétes d'impression avec barre 44" *
* Nécessite des kits de téte d'impression unique (5765-253 ou 5765-258)
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Raccords et tuyauterie

Annexe F : Références

Référence | Description Contenu Emplacement d'utilisation
1301-468 | Tuyauterie, DI 1/8" x DE 1/4" rouleau de Tuyauterie externe des produits a jet
50 pieds pulsé
1301-871 | Tuyauterie, DI 3/16" x DE 5/16" rouleau de Tuyauterie externe des produits a jet
50 pieds pulsé
5765-207 | Raccord 5361-338, cannelé 1/8 x flux | 5 raccords par kit | Port d'aspiration a 'arriére de la téte
1/8 Vanne male de rétention d'impression et en bas du SMART-IDS
5765-208 | Raccord 5361-329, cannelé 1/8 x flux | 5 raccords par kit | Se connecte au port d'encre de la téte
1/8 Male en ligne d'impression et au port d'encre de
SMART-IDS, ou a tout raccord femelle
5770-263 | Raccord 5765-721, cannelé 3/16 x flux | 5 raccords par kit | Se connecte au port d'aspiration de la
1/8 Vanne femelle en ligne téte d'impression et au port
d'aspiration du SMART-IDS
5765-209 | Raccord 2460-120, cannelé 1/8 té 5 raccords par kit | Conduites d'alimentation en encre
5765-210 | Raccord 2460-143, bouchon Luer, 5 raccords par kit | Bouchon pour les ports d'évent sur la
male téte d'impression et le SMART-IDS
5765-241 | Raccord 5765-562, Luer, 75 microns, |5 raccords par kit | Filtre pour le port d'évent a I'arriére de
male la téte d'impression et en haut du
SMART-IDS
1J4000-HMI
Article N° kit Description
1 5765-221 Kit, affichage de remplacement, 1J4000-SS, 10,2"
2 5765-222  |Kit, remplacement, processeur, 1J4000-HMI
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SMART-IDS 1J4000

Annexe F : Références

Article N° kit Description Article N° kit Description
1 5760-332 |Kit, remplacement, carte d'interface haute résolution 1 5760-337 |Kit, remplacement de PCB, alimentation en encre
2 5760-392 |Kit, carte E/S 12 5760-338 |Kit, remplacement de I'alimentation électrique, 12V
Kit, remplacement et mise a niv limentation .
3 | 5765-247 él:ct?iqupe?CSeM AGRtTitDs se a niveau, alimentatio 13 | 5765-461 |Kit, commutateur, USB
. Kit, mise a niveau de la carte d'interface, IJ
4 5760-372 |Kit, phare de remplacement 14 5765-256 (comprend I'alimentation électrique, la carte d'interface et les cables)
5 5765-381 |Kit, remplacement, processeur, SMART-IDS 15 5760-342 |Bouteille de déchets de remplacement, ScanTrue® Il (Paquet de 2)
6 5760-335 |Kit, pompe a liquide de remplacement 16 5760-341 |Kit d'ampoule de remplacement pour le phare, 12 VCC (Paquet de 2)
7 5765-255 |Kit, remplacement de tuyauterie et raccord internes 17 5760-344 |Kit de raccord externe
8 5760-339 |Kit, réservoir de remplacement, ScanTrue 18 5765-269 |Montage de I'attache de cable (Paquet de 10)
9 5760-336 |Kit, pompe d'aspiration de remplacement 19 5765-270 |Kit, mise a niveau du vide distribué
10 5760-340 |Kit, séparateur de remplacement

RpLe

SMART-IDS 1J4000
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Les cables

N° kit Description
5760-614-002 Cable, SMART-IDS 1J4000 vers téte d'impression, 2'

Annexe F : Références

5760-614-010 Céble, SMART-IDS 1J4000 vers téte d'impression, 10’

5760-614-025 Cable, SMART-IDS 1J4000 vers téte d'impression, 25'

Piéces de remplacement de la téte d'impression

TETE D'IMPRESSION

384E 768E
Article Référence Téte d'impression Description
1 5765-238 384E Kit de support de galet IJ384E
2 5765-254 768E Kit de support de galet [IJ768E
3 5760-835 384E & 768E Kit de remplacement de rouleau (5 rouleaux)
4 5765-242 384E Plaque cache d'orifice
5 5760-813 768E Plaque cache d'orifice
6 5765-272 384E & 768E Kit, PCB de téte d'impression, 384E/768E
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Consommables

Annexe F : Références

Référence

Description

Contenu

001-0598-01D

ScanTrue® Il, a base d'huile pigmentée pour supports poreux, noir

1 bouteille, 500 ml

001-0813-01D

ScanTrue® Il, a base d'huile pigmentée pour supports poreux, noir

1 bouteille, 1|

001-0961-01D

ScanTrue® Il PLUS, a base d'huile pigmentée pour supports poreux, noir

1 bouteille, 500 ml

001-0988-01D

ScanTrue® |l PLUS, a base d'huile pigmentée pour supports poreux, noir

1 bouteille, 1|

001-0899-01 ScanTrue® ll, solution de vidange/stockage 1 bouteille, 500 ml
5760-695 Pulvérisateur de maintenance Impulse Jet pour ScanTrue®© Il 2 packs, bombe aérosol
5760-800 Kit de démarrage/nettoyage Gants, chiffons non pelucheux et écouvillon
en mousse
5760-832 Ecouvillons en éponge 100 écouvillons en éponge
5760-891 Kit de vidange/réencrage ScanTrue®© I 2 bouteilles de solution de vidange,
1 bouteille usagée, 1 seringue et 1 bouchon
de transport de réservoir
6600-171 Chiffons d'essuyage non pelucheux 300 chiffons

@l’ REMARQUE : Utiliser uniguement le méme type d'encre que celui fourni avec le systéme. Ne jamais mélanger les types d'encre.
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Piéces d'entretien et équipement optionnel

Article Référence Description

1 5760-820-1J Ensemble encodeur avec support de montage et cable 25'

2 5760-383 Photocapteur, type a diffusion avec cable 20'

3 5760-345 Phare, télécommande et SMART-IDS
2464-182-010 Cable d'extension, 10' - pour I'encodeur ou le photocapteur

(non
illustré) " ; ; ; ;

2464-182-025 Cable d'extension, 25' - pour I'encodeur ou le photocapteur
5760-614-002 Ensemble de cable de téte d'impression, 2'
5760-614-006 Ensemble de cable de téte d'impression, 6'

4 5760-614-010 Ensemble de cable de téte d'impression, 10’
5760-614-015 Ensemble de cable de téte d'impression, 15'
5760-614-025 Ensemble de cable de téte d'impression, 25'

5 5765-206 Kit de remplacement du joint torique de I'encodeur, contenant :

Joint torique, DI 2-7/8 x DE 3-1/8 x 1 1/8 - 3 ;
Joint torique, DI 4-7/8 x 1 1/8 - 3 ;
Joint torique, DI 2,175 x 10,103 - 2

5765-018-F Manuel d'exploitation Rév J
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(B) JOINTS TORIQUES
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